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二、奖项简介

传统维修方案采取更换水冷壁管解决水冷壁较严重弯曲变形问题，该项目创

新维修方法，研究一种机械矫正工艺，对炉膛爆炸等导致的较严重弯曲变形的水

冷壁管利用起重滑轮、倒链、千斤顶等机械工具，采用应力释放、重组加机械矫

正技术，对变形的水冷壁管进行机械修复。

矫正过程：第一步拆除变形刚性梁，割开局部管屏鳍片以释放应力；第二

步在炉膛内侧膜式壁鳍片上焊接钢丝绳生根焊耳，使用倒链及钢丝绳将前后水冷

壁对应的牵引点连接；第三步调节各道牵引倒链的受力，将变形膜式壁缓慢初调

平，并检验水冷壁平整度，局部不平处使用千斤顶；第四步膜式壁初调平后，将

管屏进行多点可靠加固，将各层新刚性梁吊装到位；第五步复核炉膛整体尺寸，

调整完毕可靠加固；第六步矫正完成后通过磁粉探伤、金相分析，以及硬度检测

等手段，验证矫正工艺的合理性和使用的安全性。

项目研究了锅炉事故后水冷壁的变形规律，探索了炉内通过应力释放和重组

强力矫正水冷壁变形的修复工艺，获得了成熟的机械矫正水冷壁变形的方法，适

用于非材质劣化变形水冷壁的修复，可以取代传统的更换水冷壁管的维修方案。

机械校正水冷壁修理方法则是采用力学加机械学原理将变形的水冷壁复原

到可继续安全使用程度，可使较严重弯曲变形水冷壁管的修复变得简便、快捷，

且对水冷壁管不产生二次伤害，维修周期短，降低维修成本，减少停产损失，节

约大量资源，机械矫正应用现场如图 1所示。
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图 1 水冷壁矫正现场图


