TSG XXXX-2023                                                  特种设备安全技术规范                                                     

特种设备安全技术规范                                                     TSG XXXX-2023

[bookmark: _Toc2298][bookmark: _Toc16515][bookmark: _Toc27936][bookmark: _Toc137237032][bookmark: _Toc137223311][bookmark: _Toc828195348][bookmark: _Toc137224017][bookmark: _Toc137223837][bookmark: _Toc137222802][bookmark: _Toc137234484][bookmark: bookmark0][bookmark: bookmark2][bookmark: bookmark1][bookmark: _Toc27257]TSG特种设备安全技术规范	                XXXX-2023
特种设备生产单位质量安全总监和质量安全员考核指南
Assessment guide for quality safety director and quality safety officer of special equipment production

（征求意见稿）






[bookmark: _Toc137222803][bookmark: _Toc137224018][bookmark: _Toc137237033][bookmark: _Toc137223312][bookmark: _Toc2101196542][bookmark: _Toc137223838][bookmark: _Toc137234485][bookmark: _Toc15359][bookmark: _Toc29897][bookmark: _Toc25350]国家市场监督管理总局发布
2023年X月X日
[bookmark: _Toc9673][bookmark: bookmark5][bookmark: bookmark4][bookmark: _Toc29363][bookmark: bookmark3][bookmark: _Toc19222][bookmark: _Toc16619][bookmark: _Toc1529][bookmark: _Toc717526049]
[bookmark: _Toc137222804][bookmark: _Toc137234486][bookmark: _Toc137237034][bookmark: _Toc137223839][bookmark: _Toc137223313][bookmark: _Toc137224019]

特种设备安全技术规范                                                    TSG XXXX-2023                                                                                                                                                                                                     

特种设备安全技术规范                                                     TSG XXXX-2023


目    录

1  总则	（1）
2  考核要求	（1）
3  附则	（2）
附件A锅炉质量安全管理人员考核指南	（3）
附件B压力容器质量安全管理人员考核指南	（8）
附件C气瓶质量安全管理人员考核指南	（13）
附件D压力管道质量安全管理人员考核指南	（18）
附件E电梯质量安全管理人员考核指南	（23）
附件F起重机械质量安全管理人员考核指南	（27）
附件G客运索道质量安全管理人员考核指南	（32）
附件H大型游乐设施质量安全管理人员考核指南	（37）
附件J场（厂）内专用机动车辆质量安全管理人员考核指南	（42）


[bookmark: bookmark11][bookmark: bookmark9][bookmark: _Toc11526][bookmark: _Toc15232][bookmark: _Toc1274]特种设备生产单位质量安全总监和质量安全员考核指南
[bookmark: _Toc137237036]1  总    则
[bookmark: _Toc15029][bookmark: _Toc24245][bookmark: _Toc12340]1.1目的和依据
为了规范特种设备质量安全管理人员考核工作，根据《中华人民共和国特种设备安全法》《特种设备安全监察条例》《特种设备生产单位落实质量安全主体责任监督管理规定》，制定本指南。
[bookmark: _Toc21811][bookmark: _Toc9274][bookmark: _Toc28948]1.2适用范围
1.2.1 本指南适用于市场监管部门对特种设备（包括锅炉、压力容器、气瓶、压力管道、电梯、起重机械、客运索道、大型游乐设施、场 （厂）内专用机动车辆）设计、制造、安装、改造、修理单位的质量安全总监和质量安全员的监督抽查考核工作。
[bookmark: _Hlk136453742]1.2.2  特种设备生产单位对本单位质量安全总监和质量安全员的考核可参考本指南。
[bookmark: _Toc137237037]2  考核要求
[bookmark: _Toc11343][bookmark: _Toc29833][bookmark: _Toc3380]2.1  考核形式
[bookmark: _Toc30144][bookmark: _Toc8889][bookmark: _Toc28646]本指南规定的考核形式为闭卷理论考试，分为笔试、机考两种。机考一般应当使用特种设备安全监察人员配备的移动终端进行在线考核。
2.2  考核内容
[bookmark: _Toc2320][bookmark: _Toc24912][bookmark: _Toc4464]考核内容分为锅炉、压力容器、气瓶、压力管道、电梯、起重机械、客运索道、大型游乐设施、场（厂）内专用机动车辆九个专业知识或其组合，具体内容见附录A-J。
2.3  考核结果
2.3.1  特种设备安全监察人员随机抽取一定数量的考题，对特种设备质量安全总监和质量安全员进行现场考核，答对70%以上为合格，否则为不合格。
[bookmark: _Toc31121][bookmark: _Toc16122][bookmark: _Toc25276]2.3.2  考核不合格，特种设备生产单位应当组织对质量安全总监和质量安全员进行培训，并在7个工作日内向实施监督抽查考核的市场监督管理部门申请补考。
2.4  实施主体
2.4.1  县级以上市场监督管理部门组织对本辖区内特种设备生产单位的质量安全总监和质量安全员员随机进行考核并公布考核结果。同时，加强对考核不合格单位和人员的监管，督促该单位完成整改。
2.4.2  市场监督管理部门对特种设备质量安全总监和质量安全员考核时，应当有两名上检查人员参加，并出示有效的特种设备安全行政执法证件，根据需要可以邀请相关专业技术人员参加考核。
[bookmark: _Toc20831][bookmark: _Toc7692][bookmark: _Toc7405]2.5  考核安排
考核一般应当在常规监督检查、专项检查时进行。特种设备生产单位每年至少开展一次对本单位质量安全总监和质量安全员的内部考核。
[bookmark: _Toc20993][bookmark: _Toc20634][bookmark: _Toc26618][bookmark: _Toc137237038]3  附    则
3.1  解释权限
本指南由国家市场监督管理总局负责解释。
3.2  实施日期
本指南自2023年XX月XX日施行。
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[bookmark: _Toc137237039][bookmark: _Toc404175517][bookmark: _Toc14296][bookmark: _Toc396738514][bookmark: _Toc16870][bookmark: _Toc396749316][bookmark: _Toc431282425][bookmark: _Toc6170256][bookmark: _Toc8853][bookmark: _Toc396749738][bookmark: _Toc404176041][bookmark: _Toc404022309]附件A
[bookmark: _Toc137237040][bookmark: _Toc137234492][bookmark: _Toc137224024]锅炉质量安全管理人员考核指南
[bookmark: _Toc137237041]A1  锅炉质量安全总监考核大纲
A1.1  通用要求
A1.1.1  法律法规
(1) 熟悉《中华人民共和国特种设备安全法》《特种设备安全监察条例》和特种设备相关安全技术规范；
(2) 熟悉《特种设备目录》及锅炉的定义和分类；
(3) 熟悉《特种设备生产单位落实质量安全主体责任监督管理规定》；
(4) 熟悉《特种设备生产和充装单位许可规则》中锅炉生产单位对人员、场地设施和生产加工装备等许可条件并持续保持的要求；
(5) 掌握执行特种设备许可制度和接受监督检验的要求。
A1.1.2  基础知识
A1.1.2.1  金属材料
(1) 熟悉锅炉常用金属材料的化学成分、力学性能主要指标及其意义；
(2) 熟悉冲压、卷板、弯曲、旋压、拉拔、锻造等常用加工工艺及其缺陷产生的原因、影响和预防措施。
A1.1.2.2  设计
(1) 熟悉锅炉设计文件的鉴定和审査要求,包括节能环保审查等；
(2) 掌握主要受压元件许用应力、安全系数、焊接接头系数、探伤比例的的选取。
A1.1.2.3  材料和零部件
(1) 掌握常用于锅炉生产的国内外材料（含焊接材料）牌号、性能指标；
(2) 熟悉材料与零部件验收(复验)控制要求；
(3) 掌握材料与零部件标识、存放、保管、领用和使用控制要求；
(4) 熟悉材料与零部件代用的控制规定。
A1.1.2.4  作业工艺
(1) 熟悉锅炉生产过程中的通用或者专用工艺文件的编制和执行要求；
(2) 掌握常用生产用工装、模具的配备和管理要求。
A1.1.2.5  无损检测
(1) 了解无损检测通用工艺、专用工艺的编制要求；
(2) 熟悉无损检测的外委控制和报告审查确认规定。
A1.1.2.6  焊接
(1) 掌握金属焊接常见缺陷产生的原因、危害和预防措施；
(2) 掌握焊接工艺及工艺评定的基本要求；
(3) 掌握焊接过程、焊接返修的质量控制规定。
A1.1.2.7  热处理
(1) 了解热处理设备、测温装置、温度自动记录装置、热处理记录的控制要求；
(2) 了解热处理改善材料性能的作用；
(3) 熟悉热处理的外委控制和报告审查确认规定。
A1.1.2.8  理化检验
(1) 熟悉常规力学性能试验主要项目、化学成分分析试验、微观组织分析试验方法及其操作过程控制要求；
(2) 熟悉理化检验的外委控制和报告审查确认规定。
A1.1.2.9  检验与试验
(1) 熟悉检验与试验的主要项目和基本要求，包括内容、方法等；
(2) 掌握检验与试验条件控制，包括检验与试验场地、环境、温度、介质、工装、试验载荷、安全防护、试验监督和确认等；
(3) 熟悉过程检验和最终检验的控制规定；
(4) 了解检验与试验设备(装置)的状态标识和量值溯源控制规定。
A1.1.3  质量保证体系
(1) 熟悉质量保证体系文件的构成和主要内容；
(2) 掌握质量保证体系主要控制要素和控制要求；
(3) 熟悉开展质量保证体系内部审核的方法、内容和改进要求；
(4) 熟悉对不合格品（项）进行控制的要求和处置规定；
(5) 了解上报重大质量安全事故的规定。
A1.2  风险控制
A1.2.1  风险识别和评价
(1) 了解风险的定义和特性；
(2) 熟悉生产工序中可能存在的风险来源、风险因素及其查找和辨识方法；
(3) 掌握风险、隐患可能导致事故的后果；
(4) 熟悉锅炉生产质量安全风险管控清单的编制。
A1.2.2  风险控制
(1) 熟悉锅炉生产过程中缺陷、损伤及相应风险和控制措施；
(2) 了解风险分级管控和隐患排查治理双重预防机制的规定要求；
(3) 理解含质量缺陷特种设备的召回规定。
A1.3  事故处理
(1) 熟悉特种设备的事故定义和分级；
(2) 掌握锅炉常见的失效形式。
A1.4  专业知识
A1.4.1  锅炉设备
(1) 常见锅炉的结构形式、燃料种类；
(2) 锅炉主要受压元件和部件制造、检验要求；
(3) 锅炉安全附件的种类、结构及工作原理。
A1.4.2  锅炉安装、修理、改造基本知识
(1) 锅炉安装、修理、改造工艺方案及质量控制要求。
[bookmark: _Toc137237042]A2  锅炉质量安全员考核大纲
A2.1  通用要求
A2.1.1  法律法规
(1) 熟悉《中华人民共和国特种设备安全法》《特种设备安全监察条例》和特种设备相关安全技术规范；
(2) 熟悉《特种设备目录》及锅炉的定义和分类；
(3) 熟悉《特种设备生产单位落实质量安全主体责任监督管理规定》；
(4) 掌握锅炉制造、安装、改造、重大修理过程进行告知和接受监督检验的规定。
A2.1.2  基础知识
A2.1.2.1  金属材料
(1) 了解锅炉常用金属材料的化学成分、力学性能主要指标及其意义；
(2)掌握冲压、卷板、弯曲、旋压、拉拔、锻造等常用加工工艺及其缺陷产生的原因、影响和预防措施。
A2.1.2.2  设计
(1) 熟悉锅炉设计文件的鉴定和审査要求及审查主要项目、内容；
(2) 熟悉锅炉设计文件依据的标准、规范和技术要求；
掌握主要受压元件许用应力、安全系数、焊接接头系数、探伤比例的选取规定。
A2.1.2.3  材料和零部件（包括焊接材料）
(1) 熟悉锅炉常用国内外材料（含焊接材料）牌号、性能指标；
(2) 熟悉材料与零部件验收(复验)、使用、代用控制要求。
A2.1.2.4  作业工艺
(1) 熟悉通用工艺、专用工艺文件的编制要求；
(2) 掌握常用生产用工装、模具的配备和管理要求。
A2.1.2.5  无损检测
(1) 掌握焊缝常规无损检测方法的选择、应用和比例要求；
(2) 掌握无损检测通用工艺、专用工艺的编制要求；
(3) 熟悉无损检测的外委控制和报告审查确认规定。
A2.1.2.6  焊接
(1) 熟悉常见焊接缺陷产生的原因、危害和预防措施；
(2) 掌握焊接工艺及工艺评定的基本要求。
A2.1.2.7  热处理
(1) 掌握常用热处理的方法、工艺及特点；
(2) 熟悉热处理的外委控制和报告审查确认规定。
A2.1.2.8  理化检验
(1) 掌握常规力学性能试验主要项目、方法及其操作过程控制；
(2) 熟悉理化检验的外委控制和报告审查确认规定。
A2.1.2.9  检验与试验
(1) 熟悉检验与试验的有关项目的基本要求，包括内容、方法等；
(2) 掌握检验与试验条件控制，包括检验与试验场地、环境、温度、介质、工装、试验载荷、安全防护、试验监督和确认等；
(3)掌握检验与试验设备(装置)的状态标识和量值溯源控制规定。
A2.1.3  质量保证体系
(1) 掌握质量保证体系主要控制要素和控制要求；
(2) 掌握开展质量保证体系内部审核的方法、内容和改进要求；
(3) 掌握对不合格品（项）进行控制的要求和处置规定；
(4) 了解上报重大质量安全事故的规定。
A2.2  风险控制
A2.2.1  风险识别和评价
(1) 了解风险的定义和特性；
(2) 熟悉职责内的生产工序中可能存在的风险来源、风险因素和查找、辨识方法。
A2.2.2  风险控制
(1) 掌握减少或降低风险的有效措施；
(2) 了解对风险措施有效性进行判断的技能和评估要求；
(3) 了解风险分级管控和隐患排查治理双重预防机制的规定要求。
A2.3  事故处理
(1) 熟悉特种设备的事故定义和分级；
(2) 掌握锅炉常见的失效形式。
A2.4  专业知识
(1) 常见锅炉的结构形式、燃料种类；
(2) 锅炉主要受压元件和部件；
(3) 锅炉安全附件的种类、结构及工作原理。




[bookmark: _Toc137237043]附件B
[bookmark: _Toc137237044][bookmark: _Toc137223319][bookmark: _Toc137234496]压力容器质量安全管理人员考核指南
[bookmark: _Toc137237045]B1  压力容器质量安全总监考核大纲
[bookmark: _Toc137223321][bookmark: _Toc137237046][bookmark: _Toc137234498]B1.1  通用要求
[bookmark: _Toc137223322][bookmark: _Toc137234499][bookmark: _Toc137237047]B1.1.1  法律法规
(1) 熟悉《中华人民共和国特种设备安全法》《特种设备安全监察条例》和特种设备相关安全技术规范；
(2) 熟悉《特种设备目录》及压力容器的定义和分类；
(3) 熟悉《特种设备生产单位落实质量安全主体责任监督管理规定》；
(4) 熟悉《特种设备生产和充装单位许可规则》中压力容器生产单位对人员、场地设施和生产加工装备等许可条件并持续保持的要求；
(5) 掌握执行特种设备许可制度和接受监督检验的要求。
[bookmark: _Toc137223323][bookmark: _Toc137234500][bookmark: _Toc137237048]B1.1.2  基础知识
B1.1.2.1  金属材料
(1) 熟悉压力容器常用金属材料的化学成分、力学性能主要指标及其意义；
(2) 熟悉冲压、卷板、弯曲、旋压、拉拔、锻造等常用加工工艺及其缺陷产生的原因、影响和预防措施。
B1.1.2.2  设计
(1) 熟悉压力容器设计文件的许可和审査要求,包括对设计单位资格、设计总图、设计文件的完整性、受压元件强度计算、安全附件排放量计算等；
(2) 掌握主要受压元件许用应力、安全系数、焊接接头系数、探伤比例的的选取；
(3) 了解外来设计文件的控制规定。
B1.1.2.3	材料和零部件
(1) 掌握常用于压力容器生产的国内外材料（含焊接材料）牌号、性能指标；
(2) 熟悉材料与零部件验收(复验)控制要求；
(3) 掌握材料与零部件标识、存放、保管、领用和使用控制要求；
(4) 熟悉材料与零部件代用的控制规定。
B1.1.2.4  作业工艺
(1) 熟悉压力容器生产过程中的通用或者专用工艺文件的编制和执行要求；
(2) 掌握常用生产用工装、模具的配备和管理要求。
B1.1.2.5  无损检测
(1) 了解无损检测通用工艺、专用工艺的编制要求；
(2) 熟悉无损检测的外委控制和报告审查确认规定。
B1.1.2.6  焊接
(1) 掌握金属焊接常见缺陷产生的原因、危害和预防措施；
(2) 掌握焊接工艺及工艺评定的基本要求；
(3) 掌握焊接过程、焊接返修的质量控制规定。
B1.1.2.7  热处理
(1) 了解热处理设备、测温装置、温度自动记录装置、热处理记录的控制要求；
(2) 了解热处理改善材料性能的作用；
(3) 熟悉热处理的外委控制和报告审查确认规定。
B1.1.2.8	理化检验
(1) 熟悉常规力学性能试验主要项目、化学成分分析试验、微观组织分析试验方法及其操作过程控制要求；
(2) 熟悉理化检验的外委控制和报告审查确认规定。
B1.1.2.9  检验与试验
(1) 熟悉检验与试验的主要项目和基本要求，包括内容、方法等；
(2) 掌握检验与试验条件控制，包括检验与试验场地、环境、温度、介质、工装、试验载荷、安全防护、试验监督和确认等；
(3) 熟悉过程检验和最终检验的控制规定；
(4) 了解检验与试验设备(装置)的状态标识和量值溯源控制规定。
[bookmark: _Toc137223324][bookmark: _Toc137234501][bookmark: _Toc137237049]B1.1.3  质量保证体系
(1) 熟悉质量保证体系文件的构成和主要内容；
(2) 掌握质量保证体系主要控制要素和控制要求；
(3) 熟悉开展质量保证体系内部审核的方法、内容和改进要求；
(4) 熟悉对不合格品（项）进行控制的要求和处置规定；
(5) 了解上报重大质量安全事故的规定。
[bookmark: _Toc137234502][bookmark: _Toc137237050][bookmark: _Toc137223325]B1.2  风险控制
[bookmark: _Toc137237051][bookmark: _Toc137223326][bookmark: _Toc137234503]B1.2.1  风险识别和评价
(1) 了解风险的定义和特性；
(2) 熟悉生产工序中可能存在的风险来源、风险因素及其查找和辨识方法；
(3) 掌握风险、隐患可能导致事故的后果；
(4) 熟悉压力容器生产质量安全风险管控清单的编制。
[bookmark: _Toc137223327][bookmark: _Toc137237052][bookmark: _Toc137234504]B1.2.2  风险控制
(1) 熟悉压力容器生产过程中缺陷、损伤及相应风险和控制措施；
(2) 了解风险分级管控和隐患排查治理双重预防机制的规定要求；
(3) 理解含质量缺陷特种设备的召回规定。
[bookmark: _Toc137223328][bookmark: _Toc137234505][bookmark: _Toc137237053]B1.3  事故处理
(1) 熟悉特种设备的事故定义和分级；
(2) 掌握压力容器常见的失效形式。
[bookmark: _Toc137223329][bookmark: _Toc137234506][bookmark: _Toc137237054]B1.4  专业知识
[bookmark: _Toc137234507][bookmark: _Toc137223330][bookmark: _Toc137237055]B1.4.1  压力容器设备
(1) 常见压力容器的结构形式；
(2) 压力容器主要受压元件和安全附件的制造、检验要求；
(3) 快开门安全联锁装置的基本功能要求；
(4) 医用氧舱、有色金属、非金属等特殊压力容器制造、检验要求；
(5) 移动式压力容器卸液及充装部件的制造及质量控制专项要求。
[bookmark: _Toc137237056][bookmark: _Toc137223331][bookmark: _Toc137234508]B1.4.2  压力容器安装、修理、改造基本知识
(1) 压力容器安装、修理、改造工艺及质量控制要求。
[bookmark: _Toc137237057]B2  压力容器质量安全员考核大纲
[bookmark: _Toc137234510][bookmark: _Toc137223333][bookmark: _Toc137237058]B2.1  通用要求
[bookmark: _Toc137234511][bookmark: _Toc137237059][bookmark: _Toc137223334]B2.1.1  法律法规
(1) 熟悉《中华人民共和国特种设备安全法》《特种设备安全监察条例》和特种设备相关安全技术规范；
(2) 熟悉《特种设备目录》及压力容器的定义和分类；
(3) 熟悉《特种设备生产单位落实质量安全主体责任监督管理规定》；
(4) 掌握压力容器制造、安装、改造、重大修理过程进行告知和接受监督检验的规定。
[bookmark: _Toc137237060][bookmark: _Toc137234512][bookmark: _Toc137223335]B2.1.2  基础知识
B2.1.2.1  金属材料
(1) 了解压力容器常用金属材料的化学成分、力学性能主要指标及其意义；
(2) 掌握冲压、卷板、弯曲、旋压、拉拔、锻造等常用加工工艺及其缺陷产生的原因、影响和预防措施。
B2.1.2.2	设计
(1) 熟悉压力容器设计文件的许可和审査要求及审查主要项目、内容；
(2) 熟悉压力容器设计文件依据的标准、规范和技术要求；
(3) 掌握压力容器主要受压元件许用应力、安全系数、焊接接头系数、探伤比例的选取规定；
(4) 掌握外来设计文件的控制规定。
B2.1.2.3	材料和零部件（包括焊接材料）
(1) 熟悉压力容器常用国内外材料（含焊接材料）牌号、性能指标；
(2) 熟悉材料与零部件验收(复验)、使用、代用控制要求。
B2.1.2.4  作业工艺
(1) 熟悉通用工艺、专用工艺文件的编制要求；
(2) 掌握常用生产用工装、模具的配备和管理要求。
B2.1.2.5  无损检测
(1) 掌握焊缝常规无损检测方法的选择、应用和比例要求；
(2) 掌握无损检测通用工艺、专用工艺的编制要求；
(3) 熟悉无损检测的外委控制和报告审查确认规定。
B2.1.2.6  焊接
(1) 熟悉常见焊接缺陷产生的原因、危害和预防措施；
(2) 掌握焊接工艺及工艺评定的基本要求。
B2.1.2.7  热处理
(1) 掌握常用热处理的方法、工艺及特点；
(2) 熟悉热处理的外委控制和报告审查确认规定。
B2.1.2.8	理化检验
(1) 掌握常规力学性能试验主要项目、方法及其操作过程控制；
(2) 熟悉理化检验的外委控制和报告审查确认规定。
B2.1.2.9  检验与试验
(1) 熟悉检验与试验的有关项目的基本要求，包括内容、方法等；
(2) 掌握检验与试验条件控制，包括检验与试验场地、环境、温度、介质、工装、试验载荷、安全防护、试验监督和确认等；
(3) 掌握检验与试验设备(装置)的状态标识和量值溯源控制规定。
[bookmark: _Toc137234513][bookmark: _Toc137237061][bookmark: _Toc137223336]B2.1.3  质量保证体系
(1) 掌握质量保证体系主要控制要素和控制要求；
(2) 掌握开展质量保证体系内部审核的方法、内容和改进要求；
(3) 掌握对不合格品（项）进行控制的要求和处置规定；
(4) 了解上报重大质量安全事故的规定。
[bookmark: _Toc137237062][bookmark: _Toc137234514][bookmark: _Toc137223337]B2.2  风险控制
[bookmark: _Toc137223338][bookmark: _Toc137237063][bookmark: _Toc137234515]B2.2.1  风险识别和评价
(1) 了解风险的定义和特性；
(2) 熟悉职责内的生产工序中可能存在的风险来源、风险因素和查找、辨识方法。
[bookmark: _Toc137237064][bookmark: _Toc137234516][bookmark: _Toc137223339]B2.2.2  风险控制
(1) 掌握减少或降低风险的有效措施；
(2) 了解对风险措施有效性进行判断的技能和评估要求；
(3) 了解风险分级管控和隐患排查治理双重预防机制的规定要求。
[bookmark: _Toc137237065][bookmark: _Toc137223340][bookmark: _Toc137234517]B2.3  事故处理
(1) 熟悉特种设备的事故定义和分级；
(2) 掌握压力容器常见的失效形式。
[bookmark: _Toc137223341][bookmark: _Toc137237066][bookmark: _Toc137234518]B2.4  专业知识
(1) 常见压力容器的结构形式及特点；
(2) 压力容器主要受压元件和安全附件的制造、检验要求；
(3) 快开门安全联锁装置的基本功能要求；
(4) 医用氧舱、有色金属、非金属等特殊压力容器制造质量检验要求。



[bookmark: _Toc137237067][bookmark: _Toc7758][bookmark: _Toc24220][bookmark: _Toc26454][bookmark: _Toc20226]附件C	
[bookmark: _Toc137237068][bookmark: _Toc24646]气瓶质量安全管理人员考核指南 
[bookmark: _Toc137237069]C1  气瓶质量安全总监考核大纲
[bookmark: _Toc11171][bookmark: _Toc27216][bookmark: _Toc137223344][bookmark: _Toc10343][bookmark: _Toc18124][bookmark: _Toc137237070]C1.1  通用要求
[bookmark: _Toc20383][bookmark: _Toc4039][bookmark: _Toc8049][bookmark: _Toc137237071][bookmark: _Toc137223345][bookmark: _Toc17292]C1.1.1  法律法规
(1) 熟悉《中华人民共和国特种设备安全法》《特种设备安全监察条例》和特种设备相关安全技术规范；
(2) 熟悉《特种设备目录》及气瓶的定义和分类；
(3) 熟悉《特种设备生产单位落实质量安全主体责任监督管理规定》；
(4) 熟悉《特种设备生产和充装单位许可规则》中气瓶生产单位对人员、场地设施和生产加工装备等许可条件并持续保持的要求；
(5) 掌握执行特种设备许可制度和接受监督检验的要求。
[bookmark: _Toc28034][bookmark: _Toc22565][bookmark: _Toc25759][bookmark: _Toc10816][bookmark: _Toc137223346][bookmark: _Toc137237072]C1.1.2  基础知识
C1.1.2.1  金属材料
(1) 熟悉气瓶常用材料的化学成分、力学性能主要指标及其意义；
(2) 熟悉瓶体冲压、管制瓶的旋压收底及收口、焊接、热处理、缠绕和固化等常用加工工艺及其缺陷产生的原因、影响和预防措施。
C1.1.2.2	设计
(1) 熟悉气瓶设计文件的鉴定和审查要求；
(2) 掌握主要受压元件许用应力、设计压力和公称压力的确定和选取、无损检测方法的选取。
C1.1.2.3  材料和零部件
(1) 掌握常用于气瓶生产的国内外材料（含焊接材料）牌号、性能指标；
(2) 熟悉材料与零部件验收(复验)控制要求；
(3) 掌握材料与零部件标识、存放、保管、领用和使用控制要求；
(4) 熟悉材料与零部件代用的控制规定。
C1.1.2.4  作业工艺
(1) 熟悉气瓶生产过程中的通用或者专用工艺文件的编制和执行要求；
(2) 掌握常用生产用工装、模具的配备和管理要求。
C1.1.2.5  无损检测
(1) 了解无损检测通用工艺、专用工艺的编制要求；
(2) 熟悉无损检测质量控制和报告审查的规定。
C1.1.2.6  焊接
(1) 掌握金属焊接常见缺陷产生的原因、危害和预防措施；
(2) 掌握焊接工艺及工艺评定的基本要求；
(3) 掌握焊接过程、焊接返修的质量控制规定。
C1.1.2.7  热处理
(1) 了解热处理设备、测温装置、温度自动记录装置、热处理记录的控制要求；
(2) 了解热处理改善材料性能的作用；
(3) 熟悉热处理的外委控制和报告审查确认规定。
 C1.1.2.8	理化检验
(1) 熟悉常规力学性能试验主要项目、化学成分分析、非金属材料内胆性能测定等操作过程控制要求；
(2) 熟悉理化检验的外委控制和报告审查确认规定。
C1.1.2.9  检验与试验
(1) 熟悉压力试验、爆破试验和型式试验等的有关要求；
(2) 熟悉生产环节的检验与试验的主要项目和基本要求，包括内容、方法等；
(3) 掌握检验与试验条件控制，包括检验与试验场地、环境、温度、介质、工装、试验载荷、安全防护、试验监督和确认等；
(4) 熟悉过程检验和最终检验的控制规定；
(5) 了解检验与试验设备(装置)的状态标识和量值溯源控制规定。
[bookmark: _Toc137237073][bookmark: _Toc21467][bookmark: _Toc11071][bookmark: _Toc137223347][bookmark: _Toc3348][bookmark: _Toc18656]C1.1.3  质量保证体系
(1) 熟悉质量保证体系文件的构成和主要内容；
(2) 掌握质量保证体系主要控制要素和控制要求；
(3) 熟悉开展质量保证体系内部审核的方法、内容和改进要求；
(4) 熟悉对不合格品（项）进行控制的要求和处置规定；
(5) 了解上报重大质量安全事故的规定。
[bookmark: _Toc10863][bookmark: _Toc137237074][bookmark: _Toc137223348][bookmark: _Toc24343][bookmark: _Toc10418][bookmark: _Toc16116]C1.2  风险控制
[bookmark: _Toc3095][bookmark: _Toc137223349][bookmark: _Toc17087][bookmark: _Toc137237075][bookmark: _Toc428][bookmark: _Toc11182]C1.2.1  风险识别和评价
(1) 了解风险的定义和特性；
(2) 熟悉生产工序中可能存在的风险来源、风险因素及其查找和辨识方法；
(3) 掌握风险、隐患可能导致事故的后果；
(4) 熟悉气瓶生产质量安全风险管控清单的编制。
[bookmark: _Toc29929][bookmark: _Toc137223350][bookmark: _Toc137237076][bookmark: _Toc2251][bookmark: _Toc8913][bookmark: _Toc30654]C1.2.2  风险控制
(1) 熟悉气瓶生产过程中缺陷、损伤及相应风险和控制措施；
(2) 了解风险分级管控和隐患排查治理双重预防机制的规定要求；
(3) 理解含质量缺陷特种设备的召回规定。
[bookmark: _Toc18132][bookmark: _Toc137223351][bookmark: _Toc15370][bookmark: _Toc137237077][bookmark: _Toc19898][bookmark: _Toc10577]C1.3  事故处理
(1) 熟悉特种设备的事故定义和分级；
(2) 掌握气瓶常见的失效形式。
[bookmark: _Toc31696][bookmark: _Toc24952][bookmark: _Toc31475][bookmark: _Toc137223352][bookmark: _Toc137237078][bookmark: _Toc17697]C1.4  专业知识
[bookmark: _Toc2782][bookmark: _Toc21688][bookmark: _Toc22001][bookmark: _Toc29820][bookmark: _Toc137237079][bookmark: _Toc137223353]C1.4.1  气瓶
C1.4.1.1  气瓶本体与附件
(1) 气瓶的分类、品种及代号；
(2) 气瓶颜色标志及电子识读标志的规定；
(3) 气瓶设计、选材、制造和型式试验的相关要求；；
(4) 气瓶安全附件（包括瓶阀门、安全泄压装置）的基本要求。
C1.4.1.2	气瓶质量安全追溯体系
(1) 气瓶制造质量安全追溯信息平台各项功能。
[bookmark: _Toc137237080][bookmark: _Toc8659][bookmark: _Toc21152][bookmark: _Toc24721][bookmark: _Toc18167]C2  气瓶质量安全员考核大纲
[bookmark: _Toc137223355][bookmark: _Toc3582][bookmark: _Toc10311][bookmark: _Toc18979][bookmark: _Toc137237081][bookmark: _Toc18991]C2.1  通用要求
[bookmark: _Toc137223356][bookmark: _Toc137237082][bookmark: _Toc25346][bookmark: _Toc7655][bookmark: _Toc5169]C2.1.1  法律法规
(1) [bookmark: _Toc28686][bookmark: _Toc8862][bookmark: _Toc27976][bookmark: _Toc26129]熟悉《中华人民共和国特种设备安全法》《特种设备安全监察条例》和特种设备相关安全技术规范；
(2) 熟悉《特种设备目录》及气瓶的定义和分类；
(3) 熟悉《特种设备生产单位落实质量安全主体责任监督管理规定》；
(4) 掌握气瓶制造、安装、改造、重大修理过程进行告知和接受监督检验的规定。
C2.1.2  基础知识
[bookmark: _Toc13218][bookmark: _Toc17446][bookmark: _Toc18488][bookmark: _Toc1607]C2.1.2.1  金属材料
(1) 了解气瓶常用金属材料的化学成分、力学性能主要指标及其意义；
(2) 掌握冲压、旋压、拉拔、锻造等常用加工工艺及其缺陷产生的原因、影响和预防措施。
C2.1.2.2	设计
(1) 熟悉气瓶设计文件的鉴定和审査要求及审查主要项目、内容；
(2) 熟悉气瓶设计文件依据的标准、规范和技术要求；
(3) 掌握主要受压元件许用应力、安全系数、焊接接头系数、探伤比例的选取规定。
C2.1.2.3	材料和零部件（包括焊接材料）
(1) 熟悉气瓶常用国内外材料（含焊接材料）牌号、性能指标；
(2) 熟悉材料与零部件验收(复验)、使用、代用控制要求。
 C2.1.2.4  作业工艺
(1) 熟悉通用工艺、专用工艺文件的编制要求；
(2) 掌握常用生产用工装、模具的配备和管理要求。
C2.1.2.5  无损检测
(1) 掌握焊缝常规无损检测方法的选择、应用和比例要求；
(2) 掌握无损检测通用工艺、专用工艺的编制要求。
C2.1.2.6  焊接
(1) 熟悉常见焊接缺陷产生的原因、危害和预防措施；
(2) 掌握焊接工艺及工艺评定的基本要求。
C2.1.2.7  热处理
(1) 掌握常用热处理的方法、工艺及特点；
(2) 熟悉热处理质量控制和报告审查确认规定。
 C2.1.2.8	理化检验
(1) 掌握常规力学性能试验主要项目、方法及其操作过程控制；
(2) 熟悉理化检验的外委控制和报告审查确认规定。
C2.1.2.9  检验与试验
(1) 熟悉检验与试验的有关项目的基本要求，包括内容、方法等；
(2) 掌握检验与试验条件控制，包括检验与试验场地、环境、温度、介质、工装、试验载荷、安全防护、试验监督和确认等；
(3) 掌握检验与试验设备(装置)的状态标识和量值溯源控制规定。
[bookmark: _Toc137223357][bookmark: _Toc137237083]C2.1.3  质量保证体系
(1) 掌握质量保证体系主要控制要素和控制要求；
(2) 掌握开展质量保证体系内部审核的方法、内容和改进要求；
(3) 掌握对不合格品（项）进行控制的要求和处置规定；
(4) 了解上报重大质量安全事故的规定。
[bookmark: _Toc137223358][bookmark: _Toc137237084]C2.2  风险控制
[bookmark: _Toc137237085][bookmark: _Toc137223359]C2.2.1  风险识别和评价
(1) 了解风险的定义和特性；
(2) 熟悉职责内的生产工序中可能存在的风险来源、风险因素和查找、辨识方法。
[bookmark: _Toc137237086][bookmark: _Toc137223360]C2.2.2  风险控制
(1) 掌握减少或降低风险的有效措施；
(2) 了解对风险措施有效性进行判断的技能和评估要求；
(3) 了解风险分级管控和隐患排查治理双重预防机制的规定要求。
[bookmark: _Toc137223361][bookmark: _Toc16225][bookmark: _Toc137237087][bookmark: _Toc25183][bookmark: _Toc15236]C2.3  事故处理
(1) 熟悉特种设备的事故定义和分级；
(2) 掌握气瓶常见的失效形式。
C2.4  专业知识
(1) [bookmark: _Toc12102][bookmark: _Toc24546][bookmark: _Toc27080][bookmark: _Toc10764]气瓶的分类、品种及代号；
(2) 气瓶颜色标志及电子识读标志的规定；
(3) 气瓶设计、选材、制造和型式试验的相关要求；
(4) 气瓶安全附件（包括瓶阀门、安全泄压装置）的基本要求。



[bookmark: _Toc137237088]附件D
[bookmark: _Toc137237089]压力管道质量安全管理人员考核指南
[bookmark: _Toc137237090]D1  压力管道质量安全总监考核大纲
[bookmark: _Toc137237091][bookmark: _Toc137223364]D1.1  通用要求
[bookmark: _Toc137223365][bookmark: _Toc137237092]D1.1.1  法律法规
(1) 熟悉《中华人民共和国特种设备安全法》《特种设备安全监察条例》和特种设备相关安全技术规范；
(2) 熟悉《特种设备目录》及压力管道的定义和分类、压力管道元件的类别和品种。
(3) 熟悉《特种设备生产单位落实质量安全主体责任监督管理规定》；
(4) 熟悉《特种设备生产和充装单位许可规则》中压力管道生产单位对人员、场地设施和生产加工装备等许可条件并持续保持的要求；
(5) 掌握执行特种设备许可制度和接受监督检验的要求。
[bookmark: _Toc137237093][bookmark: _Toc137223366]D1.1.2  基础知识
D1.1.2.1  金属材料
(1) 熟悉压力管道常用金属材料的化学成分、力学性能主要指标及其意义；
(2) 熟悉冲压、卷板、弯曲、旋压、拉拔、锻造等常用加工工艺及其缺陷产生的原因、影响和预防措施。
D1.1.2.2  设计
(1) 熟悉压力管道设计文件的许可和审査要求,包括对设计单位资格、设计总图、设计文件的完整性、受压元件强度计算、安全附件排放量计算等；
(2) 掌握主要受压元件许用应力、安全系数、焊接接头系数、探伤比例的的选取；
(3) 了解外来设计文件的控制规定。
D1.1.2.3  材料和零部件
(1) 掌握常用于压力管道生产的国内外材料（含焊接材料）牌号、性能指标；
(2) 熟悉材料与零部件验收(复验)控制要求；
(3) 掌握材料与零部件标识、存放、保管、领用和使用控制要求；
(4) 熟悉材料与零部件代用的控制规定。
D1.1.2.4  作业工艺
(1) 熟悉压力管道生产过程中的通用或者专用工艺文件的编制和执行要求；
(2) 掌握常用生产用工装、模具的配备和管理要求。
D1.1.2.5  无损检测
(1) 了解无损检测通用工艺、专用工艺的编制要求；
(2) 熟悉无损检测的外委控制和报告审查确认规定。
D1.1.2.6  焊接
(1) 掌握金属焊接常见缺陷产生的原因、危害和预防措施；
(2) 掌握焊接工艺及工艺评定的基本要求；
(3) 掌握焊接过程、焊接返修的质量控制规定。
D1.1.2.7  热处理
(1) 了解热处理设备、测温装置、温度自动记录装置、热处理记录的控制要求；
(2) 了解热处理改善材料性能的作用；
(3) 熟悉热处理的外委控制和报告审查确认规定。
 D1.1.2.8  理化检验
(1) 熟悉常规力学性能试验主要项目、化学成分分析试验、微观组织分析试验方法及其操作过程控制要求；
(2) 熟悉理化检验的外委控制和报告审查确认规定。
D1.1.2.9  检验与试验
(1) 熟悉检验与试验的主要项目和基本要求，包括内容、方法等；
(2) 掌握检验与试验条件控制，包括检验与试验场地、环境、温度、介质、工装、试验载荷、安全防护、试验监督和确认等；
(3) 熟悉过程检验和最终检验的控制规定；
(4) 了解检验与试验设备(装置)的状态标识和量值溯源控制规定。
[bookmark: _Toc137237094][bookmark: _Toc137223367]D1.1.3  质量保证体系
(1) 熟悉质量保证体系文件的构成和主要内容；
(2) 掌握质量保证体系主要控制要素和控制要求；
(3) 熟悉开展质量保证体系内部审核的方法、内容和改进要求；
(4) 熟悉对不合格品（项）进行控制的要求和处置规定；
(5) 了解上报重大质量安全事故的规定。
[bookmark: _Toc137237095][bookmark: _Toc137223368]D1.2  风险控制
[bookmark: _Toc137223369][bookmark: _Toc137237096]D1.2.1  风险识别和评价
(1) 了解风险的定义和特性；
(2) 熟悉生产工序中可能存在的风险来源、风险因素及其查找和辨识方法；
(3) 掌握风险、隐患可能导致事故的后果；
(4) 熟悉压力管道生产质量安全风险管控清单的编制。
[bookmark: _Toc137223370][bookmark: _Toc137237097]D1.2.2  风险控制
(1) 熟悉压力管道生产过程中缺陷、损伤及相应风险和控制措施；
(2) 了解风险分级管控和隐患排查治理双重预防机制的规定要求；
(3) 理解含质量缺陷特种设备的召回规定。
[bookmark: _Toc137237098][bookmark: _Toc137223371]D1.3  事故处理
(1) 熟悉特种设备的事故定义和分级；
(2) 掌握压力管道常见的失效形式。
[bookmark: _Toc137223372][bookmark: _Toc137237099]D1.4  专业知识
[bookmark: _Toc137237100][bookmark: _Toc137223373]D1.4.1  压力管道
D1.4.1.1  压力管道元件制造
(1) 压力管道元件制造的关键工序和检验试验方法；
(2) 压力管道元件制造的特殊检验方法和要求。
D1.4.1.2  压力管道安装
(1) 压力管道分类及其主要组成件和支承件；
(2) 压力管道安全附件的种类、结构及工作原理；
(3) 压力管道穿越、跨越等隐蔽工程的施工技术要求和质量控制规定；
(4) 压力管道主要腐蚀种类、腐蚀机理和施工质量控制要求。
D1.4.1.3  压力管道安装、修理、改造基本知识
(1) 压力管道安装、修理、改造工艺及质量控制要求。
[bookmark: _Toc137237101]D2  压力管道质量安全员考核大纲
[bookmark: _Toc137223375][bookmark: _Toc137237102]D2.1  通用要求
[bookmark: _Toc137223376][bookmark: _Toc137237103]D2.1.1  法律法规
(1) 熟悉《中华人民共和国特种设备安全法》《特种设备安全监察条例》和特种设备相关安全技术规范；
(2) 熟悉《特种设备目录》及压力管道的定义和分类；
(3) 熟悉《特种设备生产单位落实质量安全主体责任监督管理规定》；
(4) 掌握压力管道制造、安装、改造、重大修理过程进行告知和接受监督检验的规定。
D2.1.2  基础知识
D2.1.2.1  金属材料
(1) 了解压力管道常用金属材料的化学成分、力学性能主要指标及其意义；
(2) 掌握冲压、卷板、弯曲、旋压、拉拔、锻造等常用加工工艺及其缺陷产生的原因、影响和预防措施。
D2.1.2.2  设计
(1) 熟悉压力管道设计文件的许可和审査要求及审查主要项目、内容；
(2) 熟悉压力管道设计文件依据的标准、规范和技术要求；
(3) 掌握压力管道主要受压元件许用应力、安全系数、焊接接头系数、探伤比例的选取规定；
(4) 掌握外来设计文件的控制规定。
D2.1.2.3  材料和零部件（包括焊接材料）
(1) 熟悉压力管道常用国内外材料（含焊接材料）牌号、性能指标；
(2) 熟悉材料与零部件验收(复验)、使用、代用控制要求。
 D2.1.2.4  作业工艺
(1) 熟悉通用工艺、专用工艺文件的编制要求；
(2) 掌握常用生产用工装、模具的配备和管理要求。
D2.1.2.5  无损检测
(1) 掌握焊缝常规无损检测方法的选择、应用和比例要求；
(2) 掌握无损检测通用工艺、专用工艺的编制要求；
(3) 熟悉无损检测的外委控制和报告审查确认规定。
D2.1.2.6  焊接
(1) 熟悉常见焊接缺陷产生的原因、危害和预防措施；
(2) 掌握焊接工艺及工艺评定的基本要求。
D2.1.2.7  热处理
(1) 掌握常用热处理的方法、工艺及特点；
(2) 熟悉热处理的外委控制和报告审查确认规定。
 D2.1.2.8  理化检验
(1) 掌握常规力学性能试验主要项目、方法及其操作过程控制；
(2) 熟悉理化检验的外委控制和报告审查确认规定。
D2.1.2.9  检验与试验
(1) 熟悉检验与试验的有关项目的基本要求，包括内容、方法等；
(2) 掌握检验与试验条件控制，包括检验与试验场地、环境、温度、介质、工装、试验载荷、安全防护、试验监督和确认等；
(3) 掌握检验与试验设备(装置)的状态标识和量值溯源控制规定。
[bookmark: _Toc137223377][bookmark: _Toc137237104]D2.1.3  质量保证体系
(1) 掌握质量保证体系主要控制要素和控制要求；
(2) 掌握开展质量保证体系内部审核的方法、内容和改进要求；
(3) 掌握对不合格品（项）进行控制的要求和处置规定；
(4) 了解上报重大质量安全事故的规定。
[bookmark: _Toc137223378][bookmark: _Toc137237105]D2.2  风险控制
[bookmark: _Toc137237106][bookmark: _Toc137223379]D2.2.1  风险识别和评价
(1) 了解风险的定义和特性；
(2) 熟悉职责内的生产工序中可能存在的风险来源、风险因素和查找、辨识方法。
[bookmark: _Toc137223380][bookmark: _Toc137237107]D2.2.2  风险控制
(1) 掌握减少或降低风险的有效措施；
(2) 了解对风险措施有效性进行判断的技能和评估要求；
(3) 了解风险分级管控和隐患排查治理双重预防机制的规定要求。
[bookmark: _Toc137237108][bookmark: _Toc137223381]D2.3  事故处理
(1) 熟悉特种设备的事故定义和分级；
(2) 掌握压力管道常见的失效形式。
D2.4  专业知识
[bookmark: _Toc15130][bookmark: _Toc29545][bookmark: _Toc12961][bookmark: _Toc10755][bookmark: _Toc137223382][bookmark: _Toc137237109]D2.4.1  压力管道元件
(1) 常见压力管道元件的品种及其代表产品；
(2) 压力管道元件制造的关键工序和检验试验方法；
(3) 压力管道元件制造的特殊检验方法和质量控制要求。
 D2.4.2  压力管道安装
(1) 压力管道的主要组成件和支承件；
(2) 压力管道安全附件的种类、结构及工作原理；
(3) 压力管道穿越、跨越等隐蔽工程的施工技术要求和质量控制规定；
(4) 压力管道主要腐蚀种类和施工质量控制要求。

[bookmark: _Toc137237110]附件E

[bookmark: _Toc137237111]电梯质量安全管理人员考核指南
[bookmark: _Toc137237112]E1  电梯质量安全总监考核大纲
[bookmark: _Toc137223385][bookmark: _Toc137237113]E1.1  通用要求
[bookmark: _Toc137223386][bookmark: _Toc137237114]E1.1.1  法律法规
(1) 熟悉《中华人民共和国特种设备安全法》《特种设备安全监察条例》和特种设备相关安全技术规范；
(2) 熟悉《特种设备目录》及电梯的定义和分类；
(3) 熟悉《特种设备生产单位落实质量安全主体责任监督管理规定》；
(4) 熟悉《特种设备生产和充装单位许可规则》中电梯生产单位对人员、场地设施和生产加工装备等许可条件并持续保持的要求；
(5) 掌握执行特种设备许可制度和接受监督检验的要求。
[bookmark: _Toc137223387][bookmark: _Toc137237115]E1.1.2  基础知识
E1.1.2.1  材料和零部件
(1) 掌握常用于电梯生产的国内外材料（含焊接材料）牌号、性能指标；
(2) 熟悉材料与零部件验收(复验)控制要求；
(3) 掌握材料与零部件标识、存放、保管、领用和使用控制要求；
(4) 熟悉材料与零部件代用的控制规定。
 E1.1.2.2  作业工艺
(1) 熟悉电梯生产过程中的通用或者专用工艺文件的编制和执行要求；
(2) 掌握常用生产用工装、模具的配备和管理要求。
E1.1.2.3  焊接
(1) 掌握金属焊接常见缺陷产生的原因、危害和预防措施；
(2) 掌握焊接工艺及工艺评定的基本要求；
(3) 掌握焊接过程、焊接返修的质量控制规定。
E1.1.2.4  检验与试验
(1) 熟悉检验与试验的主要项目和基本要求，包括内容、方法等；
(2) 掌握检验与试验条件控制，包括检验与试验场地、环境、温度、介质、工装、试验载荷、安全防护、试验监督和确认等；
(3) 熟悉过程检验和最终检验的控制规定；
(4) 了解检验与试验设备(装置)的状态标识和量值溯源控制规定。
[bookmark: _Toc137237116][bookmark: _Toc137223388]E1.1.3  质量保证体系
(1) 熟悉质量保证体系文件的构成和主要内容；
(2) 掌握质量保证体系主要控制要素和控制要求；
(3) 熟悉开展质量保证体系内部审核的方法、内容和改进要求；
(4) 熟悉对不合格品（项）进行控制的要求和处置规定；
(5) 了解上报重大质量安全事故的规定。
[bookmark: _Toc137223389][bookmark: _Toc137237117]E1.2  风险控制
[bookmark: _Toc137223390][bookmark: _Toc137237118]E1.2.1  风险识别和评价
(1) 了解风险的定义和特性；
(2) 熟悉生产工序中可能存在的风险来源、风险因素及其查找和辨识方法；
(3) 掌握风险、隐患可能导致事故的后果；
(4) 熟悉电梯生产质量安全风险管控清单的编制。
[bookmark: _Toc137223391][bookmark: _Toc137237119]E1.2.2  风险控制
(1) 熟悉电梯生产过程中缺陷、损伤及相应风险和控制措施；
(2) 了解风险分级管控和隐患排查治理双重预防机制的规定要求；
(3) 理解含质量缺陷特种设备的召回规定。
[bookmark: _Toc137223392][bookmark: _Toc137237120]E1.3  事故处理
(1) 熟悉特种设备的事故定义和分级；
(2) 掌握电梯常见的失效形式。
[bookmark: _Toc137237121][bookmark: _Toc137223393]E1.4  专业知识
[bookmark: _Toc137223394][bookmark: _Toc137237122]E1.4.1  电梯
E1.4.1.1  电梯设备
(1) 电梯的结构、主要部件、安全保护装置的制造、检验要求；
(2) 电梯控制原理与电气线路质量安全控制要求。
E1.4.1.2	电梯安装、修理、改造基本知识
(1) 电梯安装、修理、改造工艺及质量控制要求。
[bookmark: _Toc137237123]E2  电梯质量安全员考核大纲
[bookmark: _Toc137223396][bookmark: _Toc137237124]E2.1  通用要求
[bookmark: _Toc137223397][bookmark: _Toc137237125]E2.1.1  法律法规
(1) 熟悉《中华人民共和国特种设备安全法》《特种设备安全监察条例》和特种设备相关安全技术规范；
(2) 熟悉《特种设备目录》及电梯的定义和分类；
(3) 熟悉《特种设备生产单位落实质量安全主体责任监督管理规定》；
(4) 掌握电梯制造、安装、改造、重大修理过程进行告知和接受监督检验的规定。
E2.1.2  基础知识
E2.1.2.1  材料和零部件
(1) 掌握常用于电梯生产的国内外材料（含焊接材料）牌号、性能指标；
(2) 熟悉材料与零部件验收(复验)控制要求；
(3) 掌握材料与零部件标识、存放、保管、领用和使用控制要求；
(4) 熟悉材料与零部件代用的控制规定。
 E2.1.2.2  作业工艺
(1) 熟悉电梯生产过程中的通用或者专用工艺文件的编制和执行要求；
(2) 掌握常用生产用工装、模具的配备和管理要求。
E2.1.2.3  焊接
(1) 掌握金属焊接常见缺陷产生的原因、危害和预防措施；
(2) 掌握焊接工艺及工艺评定的基本要求；
(3) 掌握焊接过程、焊接返修的质量控制规定。
E2.1.2.4  检验与试验
(1) 熟悉检验与试验的主要项目和基本要求，包括内容、方法等；
(2) 掌握检验与试验条件控制，包括检验与试验场地、环境、温度、介质、工装、试验载荷、安全防护、试验监督和确认等；
(3) 熟悉过程检验和最终检验的控制规定；
(4) 了解检验与试验设备(装置)的状态标识和量值溯源控制规定。
[bookmark: _Toc137223398][bookmark: _Toc137237126]E2.1.3  质量保证体系
(1) 掌握质量保证体系主要控制要素和控制要求；
(2) 掌握开展质量保证体系内部审核的方法、内容和改进要求；
(3) 掌握对不合格品（项）进行控制的要求和处置规定；
(4) 了解上报重大质量安全事故的规定。
[bookmark: _Toc137237127][bookmark: _Toc137223399]E2.2  风险控制
[bookmark: _Toc137223400][bookmark: _Toc137237128]E2.2.1  风险识别和评价
(1) 了解风险的定义和特性；
(2) 熟悉职责内的生产工序中可能存在的风险来源、风险因素和查找、辨识方法。
[bookmark: _Toc137223401][bookmark: _Toc137237129]E2.2.2  风险控制
(1) 掌握减少或降低风险的有效措施；
(2) 了解对风险措施有效性进行判断的技能和评估要求；
(3) 了解风险分级管控和隐患排查治理双重预防机制的规定要求。
[bookmark: _Toc137223402][bookmark: _Toc137237130]E2.3  事故处理
(1) 熟悉特种设备的事故定义和分级；
(2) 掌握电梯常见的失效形式。
E2.4  专业知识
(1) 电梯的结构、主要部件、安全保护装置的制造、检验要求；
(2) 电梯控制原理与电气线路质量安全控制技术要求。



[bookmark: _Toc137237131]附件F
[bookmark: _Toc137237132]起重机械质量安全管理人员考核指南
[bookmark: _Toc137237133]F1  起重机械质量安全总监考核大纲
[bookmark: _Toc137223405][bookmark: _Toc137237134]F1.1  通用要求
[bookmark: _Toc137237135][bookmark: _Toc137223406]F1.1.1  法律法规
(1) 熟悉《中华人民共和国特种设备安全法》《特种设备安全监察条例》和特种设备相关安全技术规范；
(2) 熟悉《特种设备目录》及起重机械的定义和分类；
(3) 熟悉《特种设备生产单位落实质量安全主体责任监督管理规定》；
(4) 熟悉《特种设备生产和充装单位许可规则》中起重机械生产单位对人员、场地设施和生产加工装备等许可条件并持续保持的要求；
(5) 掌握执行特种设备许可制度和接受监督检验的要求。
[bookmark: _Toc137237136][bookmark: _Toc137223407]F1.1.2  基础知识
F1.1.2.1  金属材料
(1) 熟悉起重机械常用金属材料的化学成分、力学性能主要指标及其意义；
(2) 熟悉冲压、卷板、弯曲、旋压、拉拔、锻造等常用加工工艺及其缺陷产生的原因、影响和预防措施。
F1.1.2.2	设计
(1) 熟悉起重机械设计文件的审査要求；
(2) 了解外来设计文件的控制规定。
F1.1.2.3	材料和零部件
(1) 掌握常用于起重机械生产的国内外材料（含焊接材料）牌号、性能指标；
(2) 熟悉材料与零部件验收(复验)控制要求；
(3) 掌握材料与零部件标识、存放、保管、领用和使用控制要求；
(4) 熟悉材料与零部件代用的控制规定。
 F1.1.2.4  作业工艺
(1) 熟悉起重机械生产过程中的通用或者专用工艺文件的编制和执行要求；
(2) 掌握常用生产用工装、模具的配备和管理要求。
F1.1.2.5  无损检测
(1) 了解无损检测通用工艺、专用工艺的编制要求；
(2) 熟悉无损检测的外委控制和报告审查确认规定。
F1.1.2.6  焊接
(1) 掌握金属焊接常见缺陷产生的原因、危害和预防措施；
(2) 掌握焊接工艺及工艺评定的基本要求；
(3) 掌握焊接过程、焊接返修的质量控制规定。
F1.1.2.7  热处理
(1) 了解热处理设备、测温装置、温度自动记录装置、热处理记录的控制要求；
(2) 了解热处理改善材料性能的作用；
(3) 熟悉热处理的外委控制和报告审查确认规定。
 F1.1.2.8	理化检验
(1) 熟悉常规力学性能试验主要项目、化学成分分析试验、微观组织分析试验方法及其操作过程控制要求；
(2) 熟悉理化检验的外委控制和报告审查确认规定。
F1.1.2.9  检验与试验
(1) 熟悉检验与试验的主要项目和基本要求，包括内容、方法等；
(2) 掌握检验与试验条件控制，包括检验与试验场地、环境、温度、介质、工装、试验载荷、安全防护、试验监督和确认等；
(3) 熟悉过程检验和最终检验的控制规定；
(4) 了解检验与试验设备(装置)的状态标识和量值溯源控制规定。
[bookmark: _Toc137223408][bookmark: _Toc137237137]F1.1.3  质量保证体系
(1) 熟悉质量保证体系文件的构成和主要内容；
(2) 掌握质量保证体系主要控制要素和控制要求；
(3) 熟悉开展质量保证体系内部审核的方法、内容和改进要求；
(4) 熟悉对不合格品（项）进行控制的要求和处置规定；
(5) 了解上报重大质量安全事故的规定。
[bookmark: _Toc137223409][bookmark: _Toc137237138]F1.2  风险控制
[bookmark: _Toc137237139][bookmark: _Toc137223410]F1.2.1  风险识别和评价
(1) 了解风险的定义和特性；
(2) 熟悉生产工序中可能存在的风险来源、风险因素及其查找和辨识方法；
(3) 掌握风险、隐患可能导致事故的后果；
(4) 熟悉起重机械生产质量安全风险管控清单的编制。
[bookmark: _Toc137223411][bookmark: _Toc137237140]F1.2.2  风险控制
(1) 熟悉起重机械生产过程中缺陷、损伤及相应风险和控制措施；
(2) 了解风险分级管控和隐患排查治理双重预防机制的规定要求；
(3) 理解含质量缺陷特种设备的召回规定。
[bookmark: _Toc137223412][bookmark: _Toc137237141]F1.3  事故处理
(1) 熟悉特种设备的事故定义和分级；
(2) 掌握起重机械常见的失效形式。
[bookmark: _Toc137237142][bookmark: _Toc137223413]F1.4  专业知识
[bookmark: _Toc137237143][bookmark: _Toc137223414]F1.4.1  起重机械设备
(1) 起重机械的结构、主要部件、安全保护装置的制造、检验要求；
(2) 起重机械控制原理与电气线路质量安全控制要求。
F1.4.2  起重机械安装、修理、改造基本知识
(1) 起重机械安装、修理、改造工艺及质量控制要求。
[bookmark: _Toc137237144]F2  起重机械质量安全员考核大纲
[bookmark: _Toc137237145][bookmark: _Toc137223416]F2.1  通用要求
[bookmark: _Toc137237146][bookmark: _Toc137223417]F2.1.1  法律法规
(1) 熟悉《中华人民共和国特种设备安全法》《特种设备安全监察条例》和特种设备相关安全技术规范；
(2) 熟悉《特种设备目录》及起重机械的定义和分类；
(3) 熟悉《特种设备生产单位落实质量安全主体责任监督管理规定》；
(4) 掌握起重机械制造、安装、改造、重大修理过程进行告知和接受监督检验的规定。
F2.1.2  基础知识
F2.1.2.1  金属材料
(1) 熟悉起重机械常用金属材料的化学成分、力学性能主要指标及其意义；
(2) 熟悉冲压、卷板、弯曲、旋压、拉拔、锻造等常用加工工艺及其缺陷产生的原因、影响和预防措施。
F2.1.2.2	设计
(1) 熟悉起重机械设计文件的审査要求；
(2) 了解外来设计文件的控制规定。
F2.1.2.3	材料和零部件
(1) 掌握常用于起重机械生产的国内外材料（含焊接材料）牌号、性能指标；
(2) 熟悉材料与零部件验收(复验)控制要求；
(3) 掌握材料与零部件标识、存放、保管、领用和使用控制要求；
(4) 熟悉材料与零部件代用的控制规定。
 F2.1.2.4  作业工艺
(1) 熟悉起重机械生产过程中的通用或者专用工艺文件的编制和执行要求；
(2) 掌握常用生产用工装、模具的配备和管理要求。
F2.1.2.5  无损检测
(1) 了解无损检测通用工艺、专用工艺的编制要求；
(2) 熟悉无损检测的外委控制和报告审查确认规定。
F2.1.2.6  焊接
(1) 掌握金属焊接常见缺陷产生的原因、危害和预防措施；
(2) 掌握焊接工艺及工艺评定的基本要求；
(3) 掌握焊接过程、焊接返修的质量控制规定。
F2.1.2.7  热处理
(1) 了解热处理设备、测温装置、温度自动记录装置、热处理记录的控制要求；
(2) 了解热处理改善材料性能的作用；
(3) 熟悉热处理的外委控制和报告审查确认规定。
 F2.1.2.8	理化检验
(1) 熟悉常规力学性能试验主要项目、化学成分分析试验、微观组织分析试验方法及其操作过程控制要求；
(2) 熟悉理化检验的外委控制和报告审查确认规定。
F2.1.2.9  检验与试验
(1) 熟悉检验与试验的主要项目和基本要求，包括内容、方法等；
(2) 掌握检验与试验条件控制，包括检验与试验场地、环境、温度、介质、工装、试验载荷、安全防护、试验监督和确认等；
(3) 熟悉过程检验和最终检验的控制规定；
(4) 了解检验与试验设备(装置)的状态标识和量值溯源控制规定。
[bookmark: _Toc137223418][bookmark: _Toc137237147]F2.1.3  质量保证体系
(1) 掌握质量保证体系主要控制要素和控制要求；
(2) 掌握开展质量保证体系内部审核的方法、内容和改进要求；
(3) 掌握对不合格品（项）进行控制的要求和处置规定；
(4) 了解上报重大质量安全事故的规定。
[bookmark: _Toc137237148][bookmark: _Toc137223419]F2.2  风险控制
[bookmark: _Toc137223420][bookmark: _Toc137237149]F2.2.1  风险识别和评价
(1) 了解风险的定义和特性；
(2) 熟悉职责内的生产工序中可能存在的风险来源、风险因素和查找、辨识方法。
[bookmark: _Toc137237150][bookmark: _Toc137223421]F2.2.2  风险控制
(1) 掌握减少或降低风险的有效措施；
(2) 了解对风险措施有效性进行判断的技能和评估要求；
(3) 了解风险分级管控和隐患排查治理双重预防机制的规定要求。
[bookmark: _Toc137237151][bookmark: _Toc137223422]F2.3  事故处理
(1) 熟悉特种设备的事故定义和分级；
(2) 掌握起重机械常见的失效形式。
F2.4  专业知识
(1) 起重机械的结构、主要部件、安全保护装置的制造、检验要求；
(2) 起重机械控制原理与电气线路质量安全控制技术要求。



[bookmark: _Toc137237152]附件G
[bookmark: _Toc137237153]客运索道质量安全管理人员考核指南

[bookmark: _Toc137237154]G1  客运索道质量安全总监考核大纲
[bookmark: _Toc137237155]G1.1  通用要求
[bookmark: _Toc137237156]G1.1.1  法律法规
(1) 熟悉《中华人民共和国特种设备安全法》《特种设备安全监察条例》和特种设备相关安全技术规范；
(2) 熟悉《特种设备目录》及客运索道的定义和分类；
(3) 熟悉《特种设备生产单位落实质量安全主体责任监督管理规定》；
(4) 熟悉《特种设备生产和充装单位许可规则》中客运索道生产单位对人员、场地设施和生产加工装备等许可条件并持续保持的要求；
(5) 掌握执行特种设备许可制度和接受监督检验的要求。
[bookmark: _Toc137237157]G1.1.2  基础知识
G1.1.2.1  金属材料
(1) 熟悉客运索道常用金属材料的化学成分、力学性能主要指标及其意义；
(2) 熟悉冲压、卷板、弯曲、旋压、拉拔、锻造等常用加工工艺及其缺陷产生的原因、影响和预防措施。
G1.1.2.2  设计
(1) 熟悉客运索道设计文件的鉴定和审査要求；
(2) 了解外来设计文件的控制规定。
G1.1.2.3  材料和零部件
(1) 掌握常用于客运索道生产的国内外材料（含焊接材料）牌号、性能指标；
(2) 熟悉材料与零部件验收(复验)控制要求；
(3) 掌握材料与零部件标识、存放、保管、领用和使用控制要求；
(4) 熟悉材料与零部件代用的控制规定。
 G1.1.2.4  作业工艺
(1) 熟悉客运索道生产过程中的通用或者专用工艺文件的编制和执行要求；
(2) 掌握常用生产用工装、模具的配备和管理要求。
G1.1.2.5  无损检测
(1) 了解无损检测通用工艺、专用工艺的编制要求；
(2) 熟悉无损检测的外委控制和报告审查确认规定。
G1.1.2.6  焊接
(1) 掌握金属焊接常见缺陷产生的原因、危害和预防措施；
(2) 掌握焊接工艺及工艺评定的基本要求；
(3) 掌握焊接过程、焊接返修的质量控制规定。
G1.1.2.7  热处理
(1) 了解热处理设备、测温装置、温度自动记录装置、热处理记录的控制要求；
(2) 了解热处理改善材料性能的作用；
(3) 熟悉热处理的外委控制和报告审查确认规定。
 G1.1.2.8  理化检验
(1) 熟悉常规力学性能试验主要项目、化学成分分析试验、微观组织分析试验方法及其操作过程控制要求；
(2) 熟悉理化检验的外委控制和报告审查确认规定。
G1.1.2.9  检验与试验
(1) 熟悉检验与试验的主要项目和基本要求，包括内容、方法等；
(2) 掌握检验与试验条件控制，包括检验与试验场地、环境、温度、介质、工装、试验载荷、安全防护、试验监督和确认等；
(3) 熟悉过程检验和最终检验的控制规定；
(4) 了解检验与试验设备(装置)的状态标识和量值溯源控制规定。
[bookmark: _Toc137237158]G1.1.3  质量保证体系
(1) 熟悉质量保证体系文件的构成和主要内容；
(2) 掌握质量保证体系主要控制要素和控制要求；
(3) 熟悉开展质量保证体系内部审核的方法、内容和改进要求；
(4) 熟悉对不合格品（项）进行控制的要求和处置规定；
(5) 了解上报重大质量安全事故的规定。
[bookmark: _Toc137237159]G1.2  风险控制
[bookmark: _Toc137237160]G1.2.1  风险识别和评价
(1) 了解风险的定义和特性；
(2) 熟悉生产工序中可能存在的风险来源、风险因素及其查找和辨识方法；
(3) 掌握风险、隐患可能导致事故的后果；
(4) 熟悉客运索道生产质量安全风险管控清单的编制。
[bookmark: _Toc137237161]G1.2.2  风险控制
(1) 熟悉客运索道生产过程中缺陷、损伤及相应风险和控制措施；
(2) 了解风险分级管控和隐患排查治理双重预防机制的规定要求；
(3) 理解含质量缺陷特种设备的召回规定。
[bookmark: _Toc137237162]G1.3  事故处理
(1) 熟悉特种设备的事故定义和分级；
(2) 掌握客运索道常见的失效形式。
[bookmark: _Toc137237163]G1.4  专业知识
[bookmark: _Toc137237164]G1.4.1  客运索道
G1.4.1.1  客运索道设备
(1) 客运索道的结构、主要部件、安全保护装置的制造、检验要求；
(2) 客运索道控制原理与电气线路质量安全控制要求。
G1.4.1.2	客运索道安装、修理、改造基本知识
(1) 客运索道安装、修理、改造工艺及质量控制要求。
[bookmark: _Toc137237165]G2  客运索道质量安全员考核大纲
[bookmark: _Toc137237166]G2.1  通用要求
[bookmark: _Toc137237167]G2.1.1  法律法规
(1) 熟悉《中华人民共和国特种设备安全法》《特种设备安全监察条例》和特种设备相关安全技术规范；
(2) 熟悉《特种设备目录》及客运索道的定义和分类；
(3) 熟悉《特种设备生产单位落实质量安全主体责任监督管理规定》；
(4) 掌握客运索道制造、安装、改造、重大修理过程进行告知和接受监督检验的规定。
G2.1.2  基础知识
G2.1.2.1  金属材料
(1) 熟悉客运索道常用金属材料的化学成分、力学性能主要指标及其意义；
(2) 熟悉冲压、卷板、弯曲、旋压、拉拔、锻造等常用加工工艺及其缺陷产生的原因、影响和预防措施。
G2.1.2.2  设计
(1) 熟悉客运索道设计文件的鉴定和审査要求；
(2) 了解外来设计文件的控制规定。
G2.1.2.3  材料和零部件
(1) 掌握常用于客运索道生产的国内外材料（含焊接材料）牌号、性能指标；
(2) 熟悉材料与零部件验收(复验)控制要求；
(3) 掌握材料与零部件标识、存放、保管、领用和使用控制要求；
(4) 熟悉材料与零部件代用的控制规定。
 G2.1.2.4  作业工艺
(1) 熟悉客运索道生产过程中的通用或者专用工艺文件的编制和执行要求；
(2) 掌握常用生产用工装、模具的配备和管理要求。
G2.1.2.5  无损检测
(1) 了解无损检测通用工艺、专用工艺的编制要求；
(2) 熟悉无损检测的外委控制和报告审查确认规定。
G2.1.2.6  焊接
(1) 掌握金属焊接常见缺陷产生的原因、危害和预防措施；
(2) 掌握焊接工艺及工艺评定的基本要求；
(3) 掌握焊接过程、焊接返修的质量控制规定。
G2.1.2.7  热处理
(1) 了解热处理设备、测温装置、温度自动记录装置、热处理记录的控制要求；
(2) 了解热处理改善材料性能的作用；
(3) 熟悉热处理的外委控制和报告审查确认规定。
 G2.1.2.8	理化检验
(1) 熟悉常规力学性能试验主要项目、化学成分分析试验、微观组织分析试验方法及其操作过程控制要求；
(2) 熟悉理化检验的外委控制和报告审查确认规定。
G2.1.2.9  检验与试验
(1) 熟悉检验与试验的主要项目和基本要求，包括内容、方法等；
(2) 掌握检验与试验条件控制，包括检验与试验场地、环境、温度、介质、工装、试验载荷、安全防护、试验监督和确认等；
(3) 熟悉过程检验和最终检验的控制规定；
(4) 了解检验与试验设备(装置)的状态标识和量值溯源控制规定。
[bookmark: _Toc137237168]G2.1.3  质量保证体系
(1) 掌握质量保证体系主要控制要素和控制要求；
(2) 掌握开展质量保证体系内部审核的方法、内容和改进要求；
(3) 掌握对不合格品（项）进行控制的要求和处置规定；
(4) 了解上报重大质量安全事故的规定。
[bookmark: _Toc137237169]G2.2  风险控制
[bookmark: _Toc137237170]G2.2.1  风险识别和评价
(1) 了解风险的定义和特性；
(2) 熟悉职责内的生产工序中可能存在的风险来源、风险因素和查找、辨识方法。
[bookmark: _Toc137237171]G2.2.2  风险控制
(1) 掌握减少或降低风险的有效措施；
(2) 了解对风险措施有效性进行判断的技能和评估要求；
(3) 了解风险分级管控和隐患排查治理双重预防机制的规定要求。
[bookmark: _Toc137237172]G2.3  事故处理
(1) 熟悉特种设备的事故定义和分级；
(2) 掌握客运索道常见的失效形式。
G2.4  专业知识
(1) 客运索道的结构、主要部件、安全保护装置的制造、检验要求；
(2) 客运索道控制原理与电气线路质量安全控制技术要求。



[bookmark: _Toc137237173]附件H
[bookmark: _Toc137237174]大型游乐设施质量安全管理人员考核指南

[bookmark: _Toc137237175]H1  大型游乐设施质量安全总监考核大纲
[bookmark: _Toc137237176]H1.1  通用要求
[bookmark: _Toc137237177]H1.1.1  法律法规
(1) 熟悉《中华人民共和国特种设备安全法》《特种设备安全监察条例》和特种设备相关安全技术规范；
(2) 熟悉《特种设备目录》及大型游乐设施的定义和分类；
(3) 熟悉《特种设备生产单位落实质量安全主体责任监督管理规定》；
(4) 熟悉《特种设备生产和充装单位许可规则》中大型游乐设施生产单位对人员、场地设施和生产加工装备等许可条件并持续保持的要求；
(5) 掌握执行特种设备许可制度和接受监督检验的要求。
[bookmark: _Toc137237178]H1.1.2  基础知识
H1.1.2.1  金属材料
(1) 熟悉大型游乐设施常用金属材料的化学成分、力学性能主要指标及其意义；
(2) 熟悉冲压、卷板、弯曲、旋压、拉拔、锻造等常用加工工艺及其缺陷产生的原因、影响和预防措施。
H1.1.2.2	设计
(1) 熟悉大型游乐设施设计文件的鉴定和审査要求；
(2) 了解外来设计文件的控制规定。
H1.1.2.3  材料和零部件
(1) 掌握常用于大型游乐设施生产的国内外材料（含焊接材料）牌号、性能指标；
(2) 熟悉材料与零部件验收(复验)控制要求；
(3) 掌握材料与零部件标识、存放、保管、领用和使用控制要求；
(4) 熟悉材料与零部件代用的控制规定。
 H1.1.2.4  作业工艺
(1) 熟悉大型游乐设施生产过程中的通用或者专用工艺文件的编制和执行要求；
(2) 掌握常用生产用工装、模具的配备和管理要求。
H1.1.2.5  无损检测
(1) 了解无损检测通用工艺、专用工艺的编制要求；
(2) 熟悉无损检测的外委控制和报告审查确认规定。
H1.1.2.6  焊接
(1) 掌握金属焊接常见缺陷产生的原因、危害和预防措施；
(2) 掌握焊接工艺及工艺评定的基本要求；
(3) 掌握焊接过程、焊接返修的质量控制规定。
H1.1.2.7  热处理
(1) 了解热处理设备、测温装置、温度自动记录装置、热处理记录的控制要求；
(2) 了解热处理改善材料性能的作用；
(3) 熟悉热处理的外委控制和报告审查确认规定。
 H1.1.2.8	理化检验
(1) 熟悉常规力学性能试验主要项目、化学成分分析试验、微观组织分析试验方法及其操作过程控制要求；
(2) 熟悉理化检验的外委控制和报告审查确认规定。
H1.1.2.9  检验与试验
(1) 熟悉检验与试验的主要项目和基本要求，包括内容、方法等；
(2) 掌握检验与试验条件控制，包括检验与试验场地、环境、温度、介质、工装、试验载荷、安全防护、试验监督和确认等；
(3) 熟悉过程检验和最终检验的控制规定；
(4) 了解检验与试验设备(装置)的状态标识和量值溯源控制规定。
[bookmark: _Toc137237179]H1.1.3  质量保证体系
(1) 熟悉质量保证体系文件的构成和主要内容；
(2) 掌握质量保证体系主要控制要素和控制要求；
(3) 熟悉开展质量保证体系内部审核的方法、内容和改进要求；
(4) 熟悉对不合格品（项）进行控制的要求和处置规定；
(5) 了解上报重大质量安全事故的规定。
[bookmark: _Toc137237180]H1.2  风险控制
[bookmark: _Toc137237181]H1.2.1  风险识别和评价
(1) 了解风险的定义和特性；
(2) 熟悉生产工序中可能存在的风险来源、风险因素及其查找和辨识方法；
(3) 掌握风险、隐患可能导致事故的后果；
(4) 熟悉大型游乐设施生产质量安全风险管控清单的编制。
[bookmark: _Toc137237182]H1.2.2  风险控制
(1) 熟悉大型游乐设施生产过程中缺陷、损伤及相应风险和控制措施；
(2) 了解风险分级管控和隐患排查治理双重预防机制的规定要求；
(3) 理解含质量缺陷特种设备的召回规定。
[bookmark: _Toc137237183]H1.3  事故处理
(1) 熟悉特种设备的事故定义和分级；
(2) 掌握大型游乐设施常见的失效形式。
[bookmark: _Toc137237184]H1.4  专业知识
[bookmark: _Toc137237185]H1.4.1  大型游乐设施
H1.4.1.1  大型游乐设施设备
(1) 大型游乐设施的结构、主要部件、安全保护装置的制造、检验要求；
(2) 大型游乐设施控制原理与电气线路质量安全控制要求。
H1.4.1.2  大型游乐设施安装、修理、改造基本知识
(1) 大型游乐设施安装、修理、改造工艺及质量控制要求。
[bookmark: _Toc137237186]H2  大型游乐设施质量安全员考核大纲
[bookmark: _Hlk137220875][bookmark: _Toc137237187]H2.1  通用要求
[bookmark: _Toc137237188]H2.1.1  法律法规
(1) 熟悉《中华人民共和国特种设备安全法》《特种设备安全监察条例》和特种设备相关安全技术规范；
(2) 熟悉《特种设备目录》及大型游乐设施的定义和分类；
(3) 熟悉《特种设备生产单位落实质量安全主体责任监督管理规定》；
(4) 掌握大型游乐设施制造、安装、改造、重大修理过程进行告知和接受监督检验的规定。
H2.1.2  基础知识
H2.1.2.1  金属材料
(1) 熟悉大型游乐设施常用金属材料的化学成分、力学性能主要指标及其意义；
(2) 熟悉冲压、卷板、弯曲、旋压、拉拔、锻造等常用加工工艺及其缺陷产生的原因、影响和预防措施。
H2.1.2.2  设计
(1) 熟悉大型游乐设施设计文件的鉴定和审査要求；
(2) 了解外来设计文件的控制规定。
H2.1.2.3	材料和零部件
(1) 掌握常用于大型游乐设施生产的国内外材料（含焊接材料）牌号、性能指标；
(2) 熟悉材料与零部件验收(复验)控制要求；
(3) 掌握材料与零部件标识、存放、保管、领用和使用控制要求；
(4) 熟悉材料与零部件代用的控制规定。
H2.1.2.4  作业工艺
(1) 熟悉大型游乐设施生产过程中的通用或者专用工艺文件的编制和执行要求；
(2) 掌握常用生产用工装、模具的配备和管理要求。
H2.1.2.5  无损检测
(1) 了解无损检测通用工艺、专用工艺的编制要求；
(2) 熟悉无损检测的外委控制和报告审查确认规定。
H2.1.2.6  焊接
(1) 掌握金属焊接常见缺陷产生的原因、危害和预防措施；
(2) 掌握焊接工艺及工艺评定的基本要求；
(3) 掌握焊接过程、焊接返修的质量控制规定。
H2.1.2.7  热处理
(1) 了解热处理设备、测温装置、温度自动记录装置、热处理记录的控制要求；
(2) 了解热处理改善材料性能的作用；
(3) 熟悉热处理的外委控制和报告审查确认规定。
 H2.1.2.8	理化检验
(1) 熟悉常规力学性能试验主要项目、化学成分分析试验、微观组织分析试验方法及其操作过程控制要求；
(2) 熟悉理化检验的外委控制和报告审查确认规定。
H2.1.2.9  检验与试验
(1) 熟悉检验与试验的主要项目和基本要求，包括内容、方法等；
(2) 掌握检验与试验条件控制，包括检验与试验场地、环境、温度、介质、工装、试验载荷、安全防护、试验监督和确认等；
(3) 熟悉过程检验和最终检验的控制规定；
(4) 了解检验与试验设备(装置)的状态标识和量值溯源控制规定。
[bookmark: _Toc137237189]H2.1.3  质量保证体系
(1) 掌握质量保证体系主要控制要素和控制要求；
(2) 掌握开展质量保证体系内部审核的方法、内容和改进要求；
(3) 掌握对不合格品（项）进行控制的要求和处置规定；
(4) 了解上报重大质量安全事故的规定。
[bookmark: _Toc137237190]H2.2  风险控制
[bookmark: _Toc137237191]H2.2.1  风险识别和评价
(1) 了解风险的定义和特性；
(2) 熟悉职责内的生产工序中可能存在的风险来源、风险因素和查找、辨识方法。
[bookmark: _Toc137237192]H2.2.2  风险控制
(1) 掌握减少或降低风险的有效措施；
(2) 了解对风险措施有效性进行判断的技能和评估要求；
(3) 了解风险分级管控和隐患排查治理双重预防机制的规定要求。
[bookmark: _Toc137237193]H2.3  事故处理
(1) 熟悉特种设备的事故定义和分级；
(2) 掌握大型游乐设施常见的失效形式。
H2.4  专业知识
(1) 大型游乐设施的结构、主要部件、安全保护装置的制造、检验要求；
(2) 大型游乐设施控制原理与电气线路质量安全控制技术要求。



[bookmark: _Toc137237194]附件J
[bookmark: _Toc137237195]场（厂）内专用机动车辆质量安全管理人员考核指南
[bookmark: _Toc137237196]J1  场（厂）内专用机动车辆质量安全总监考核大纲
[bookmark: _Toc137237197]J1.1  通用要求
[bookmark: _Toc137237198]J1.1.1  法律法规
(1) 熟悉《中华人民共和国特种设备安全法》《特种设备安全监察条例》和特种设备相关安全技术规范；
(2) 熟悉《特种设备目录》及场车的定义和分类；
(3) 熟悉《特种设备生产单位落实质量安全主体责任监督管理规定》；
(4) 熟悉《特种设备生产和充装单位许可规则》中场车生产单位对人员、场地设施和生产加工装备等许可条件并持续保持的要求；
(5) 掌握执行特种设备许可制度和接受监督检验的要求。
[bookmark: _Toc137237199]J1.1.2  基础知识
J1.1.2.1  金属材料
(1) 熟悉场车常用金属材料的化学成分、力学性能主要指标及其意义；
(2) 熟悉冲压、卷板、弯曲、旋压、拉拔、锻造等常用加工工艺及其缺陷产生的原因、影响和预防措施。
J1.1.2.2	设计
(1) 熟悉场车设计文件的审査要求；
(2) 了解外来设计文件的控制规定。
J1.1.2.3	材料和零部件
(1) 掌握常用于场车生产的国内外材料（含焊接材料）牌号、性能指标；
(2) 熟悉材料与零部件验收(复验)控制要求；
(3) 掌握材料与零部件标识、存放、保管、领用和使用控制要求；
(4) 熟悉材料与零部件代用的控制规定。
 J1.1.2.4  作业工艺
(1) 熟悉场车生产过程中的通用或者专用工艺文件的编制和执行要求；
(2) 掌握常用生产用工装、模具的配备和管理要求。
J1.1.2.5  无损检测
(1) 了解无损检测通用工艺、专用工艺的编制要求；
(2) 熟悉无损检测的外委控制和报告审查确认规定。
J1.1.2.6  焊接
(1) 掌握金属焊接常见缺陷产生的原因、危害和预防措施；
(2) 掌握焊接工艺及工艺评定的基本要求；
(3) 掌握焊接过程、焊接返修的质量控制规定。
J1.1.2.7  热处理
(1) 了解热处理设备、测温装置、温度自动记录装置、热处理记录的控制要求；
(2) 了解热处理改善材料性能的作用；
(3) 熟悉热处理的外委控制和报告审查确认规定。
 J1.1.2.8	理化检验
(1) 熟悉常规力学性能试验主要项目、化学成分分析试验、微观组织分析试验方法及其操作过程控制要求；
(2) 熟悉理化检验的外委控制和报告审查确认规定。
J1.1.2.9  检验与试验
(1) 熟悉检验与试验的主要项目和基本要求，包括内容、方法等；
(2) 掌握检验与试验条件控制，包括检验与试验场地、环境、温度、介质、工装、试验载荷、安全防护、试验监督和确认等；
(3) 熟悉过程检验和最终检验的控制规定；
(4) 了解检验与试验设备(装置)的状态标识和量值溯源控制规定。
[bookmark: _Toc137237200]J1.1.3  质量保证体系
(1) 熟悉质量保证体系文件的构成和主要内容；
(2) 掌握质量保证体系主要控制要素和控制要求；
(3) 熟悉开展质量保证体系内部审核的方法、内容和改进要求；
(4) 熟悉对不合格品（项）进行控制的要求和处置规定；
(5) 了解上报重大质量安全事故的规定。
[bookmark: _Toc137237201]J1.2  风险控制
[bookmark: _Toc137237202]J1.2.1  风险识别和评价
(1) 了解风险的定义和特性；
(2) 熟悉生产工序中可能存在的风险来源、风险因素及其查找和辨识方法；
(3) 掌握风险、隐患可能导致事故的后果；
(4) 熟悉场车生产质量安全风险管控清单的编制。
[bookmark: _Toc137237203]J1.2.2  风险控制
(1) 熟悉场车生产过程中缺陷、损伤及相应风险和控制措施；
(2) 了解风险分级管控和隐患排查治理双重预防机制的规定要求；
(3) 理解含质量缺陷特种设备的召回规定。
[bookmark: _Toc137237204]J1.3  事故处理
(1) 熟悉特种设备的事故定义和分级；
(2) 掌握场车常见的失效形式。
[bookmark: _Toc137237205]J1.4  专业知识
[bookmark: _Toc137237206]J1.4.1  场车设备
(1) 场车的结构、主要部件、安全保护装置的制造、检验要求；
(2) 场车传动、控制原理与电气线路质量安全控制要求。
J1.4.2  场车修理、改造基本知识
(1) 场车修理、改造工艺方案及质量控制要求。
[bookmark: _Toc137237207]J2场（厂）内专用机动车辆质量安全员考核大纲
[bookmark: _Toc137237208]J2.1  通用要求
[bookmark: _Toc137237209]J2.1.1  法律法规
(1) 熟悉《中华人民共和国特种设备安全法》《特种设备安全监察条例》和特种设备相关安全技术规范；
(2) 熟悉《特种设备目录》及场车的定义和分类；
(3) 熟悉《特种设备生产单位落实质量安全主体责任监督管理规定》；
(4) 掌握场车制造、安装、改造、重大修理过程进行告知和接受监督检验的规定。
J2.1.2  基础知识
J2.1.2.1  金属材料
(1) 熟悉场车常用金属材料的化学成分、力学性能主要指标及其意义；
(2) 熟悉冲压、卷板、弯曲、旋压、拉拔、锻造等常用加工工艺及其缺陷产生的原因、影响和预防措施。
J2.1.2.2	设计
(1) 熟悉场车设计文件的审査要求；
(2) 了解外来设计文件的控制规定。
J2.1.2.3	材料和零部件
(1) 掌握常用于场车生产的国内外材料（含焊接材料）牌号、性能指标；
(2) 熟悉材料与零部件验收(复验)控制要求；
(3) 掌握材料与零部件标识、存放、保管、领用和使用控制要求；
(4) 熟悉材料与零部件代用的控制规定。
 J2.1.2.4  作业工艺
(1) 熟悉场车生产过程中的通用或者专用工艺文件的编制和执行要求；
(2) 掌握常用生产用工装、模具的配备和管理要求。
J2.1.2.5  无损检测
(1) 了解无损检测通用工艺、专用工艺的编制要求；
(2) 熟悉无损检测的外委控制和报告审查确认规定。
J2.1.2.6  焊接
(1) 掌握金属焊接常见缺陷产生的原因、危害和预防措施；
(2) 掌握焊接工艺及工艺评定的基本要求；
(3) 掌握焊接过程、焊接返修的质量控制规定。
J2.1.2.7  热处理
(1) 了解热处理设备、测温装置、温度自动记录装置、热处理记录的控制要求；
(2) 了解热处理改善材料性能的作用；
(3) 熟悉热处理的外委控制和报告审查确认规定。
 J2.1.2.8	理化检验
(1) 熟悉常规力学性能试验主要项目、化学成分分析试验、微观组织分析试验方法及其操作过程控制要求；
(2) 熟悉理化检验的外委控制和报告审查确认规定。
J2.1.2.9  检验与试验
(1) 熟悉检验与试验的主要项目和基本要求，包括内容、方法等；
(2) 掌握检验与试验条件控制，包括检验与试验场地、环境、温度、介质、工装、试验载荷、安全防护、试验监督和确认等；
(3) 熟悉过程检验和最终检验的控制规定；
(4) 了解检验与试验设备(装置)的状态标识和量值溯源控制规定。
[bookmark: _Toc137237210]J2.1.3  质量保证体系
(1) 掌握质量保证体系主要控制要素和控制要求；
(2) 掌握开展质量保证体系内部审核的方法、内容和改进要求；
(3) 掌握对不合格品（项）进行控制的要求和处置规定；
(4) 了解上报重大质量安全事故的规定。
[bookmark: _Toc137237211]J2.2  风险控制
[bookmark: _Toc137237212]J2.2.1  风险识别和评价
(1) 了解风险的定义和特性；
(2) 熟悉职责内的生产工序中可能存在的风险来源、风险因素和查找、辨识方法。
[bookmark: _Toc137237213]J2.2.2  风险控制
(1) 掌握减少或降低风险的有效措施；
(2) 了解对风险措施有效性进行判断的技能和评估要求；
(3) 了解风险分级管控和隐患排查治理双重预防机制的规定要求。
[bookmark: _Toc137237214]J2.3  事故处理
(1) 熟悉特种设备的事故定义和分级；
(2) 掌握场车常见的失效形式。
J2.4  专业知识
(1) 场车的结构、主要部件、安全保护装置的制造、检验要求；
(2) 场车传动、控制原理与电气线路质量安全控制要求。
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