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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件规定了质量相关技术要求,食品安全相关要求见有关法律法规、政策和食品安全标准等

文件。
本文件代替GB/T31122—2014《液体食品包装用纸板》和GB/T31123—2014《固体食品包装用纸

板》。本文件以GB/T31122—2014为主,整合了GB/T31123—2014的内容。与GB/T31122—2014
相比,除结构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 更改了范围(见第1章,GB/T31122—2014的第1章);

b) 增加了术语和定义(见第3章);

c) 更改了产品分类(见第4章,GB/T31122—2014的第3章);

d) 更改了定量及定量偏差、横幅定量差、紧度、耐折度、挺度、尘埃度的要求(见表1,GB/T31122—

2014的表1);

e) 将亮度指标名称更改为D65亮度,并更改了指标要求(见5.1和6.5,GB/T31122—2014的4.1
和5.7);

f) 删除了光泽度、平滑度、表面吸水性的要求及光泽度的试验方法(见GB/T31122—2014的表1
和5.13);

g) 增加了本特生粗糙度的要求及试验方法(见表1和6.4);

h) 增加了过氧化氢边渗透质量和乳酸边渗透质量及恒速弯曲法挺度的要求(见表1),并更改了

试验方法(见6.7和6.10,GB/T31122—2014的5.14和5.9);

i) 增加了固体食品包装用纸板的内在质量要求(见表2);

j) 更改了尺寸偏差的要求(见5.2,GB/T31122—2014的4.2),增加了偏斜度的要求(见5.2);

k) 增加了接头数和色差的要求及试验方法(见5.3、6.17和6.18);

l) 删除了卫生指标和原材料的要求及试验方法(见GB/T31122—2014的4.4、4.5和5.18);

m)更改了检验规则(见第7章,GB/T31122—2014的第6章);

n) 更改了标志、包装、运输、贮存(见第8章,GB/T31122—2014的第7章)。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国轻工业联合会提出。
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本文件起草单位:珠海红塔仁恒包装股份有限公司、万国纸业太阳白卡纸有限公司、内蒙古蒙牛乳

业集团股份有限公司、宜宾纸业股份有限公司、宁波亚洲浆纸业有限公司、广西金桂浆纸业有限公司、脱
普日用化学品(中国)有限公司、中国制浆造纸研究院有限公司、乐山市产品质量监督检验所、中轻纸品

检验认证有限公司。
本文件主要起草人:袁桃静、卢诗强、丁明曌、李洪亮、杨俊、田维实、金小华、黄乙民、赵举、马洪生、
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食品包装用纸板

1 范围

本文件界定了食品包装用纸板相关的术语和定义,给出了产品分类,规定了技术要求、检验规则及

标志、包装、运输、贮存,描述了相应的试验方法。
本文件适用于液体食品包装用纸板和固体食品包装用纸板的生产、检验和销售。
本文件不适用于纸杯原纸、纸碗原纸和餐盒原纸。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T147 印刷、书写和绘图用原纸尺寸

GB/T450 纸和纸板 试样的采取及试样纵横向、正反面的测定

GB/T451.1 纸和纸板尺寸及偏斜度的测定

GB/T451.2 纸和纸板 第2部分:定量的测定

GB/T451.3 纸和纸板厚度的测定

GB/T456 纸和纸板平滑度的测定(别克法)

GB/T457—2008 纸和纸板 耐折度的测定

GB/T462 纸、纸板和纸浆 分析试样水分的测定

GB/T1540 纸和纸板吸水性的测定 可勃法

GB/T1541 纸和纸板 尘埃度的测定

GB/T2828.1 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB/T7974 纸、纸板和纸浆 蓝光漫反射因数 D65亮度的测定(漫射/垂直法,室外日光条件)

GB/T7975 纸和纸板 颜色的测定(漫反射法)

GB/T10342 纸张的包装和标志

GB/T10739 纸、纸板和纸浆 试样处理和试验的标准大气条件

GB/T22363—2008 纸和纸板 粗糙度的测定(空气泄漏法)本特生法和印刷表面法

GB/T22364—2018 纸和纸板 弯曲挺度的测定

GB/T22805.2 纸和纸板 耐脂度的测定 第2部分:表面排斥法

GB/T26203—2023 纸和纸板 内结合强度的测定(Scott型)

GB/T31905 纸和纸板 边渗透的测定

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。
3.1

液体食品包装用纸板 paperboardforliquidfoodpackaging
用于制造液体食品包装用纸基复合材料的纸板。
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[来源:GB/T28119—2011,3.14,有修改]

3.2
固体食品包装用纸板 paperboardforsolidfoodpackaging
用于制造直接与固体食品接触的包装材料用的纸板。

  注:固体食品包装用纸板主要用于包装薯条、炸鸡等固体食物。

[来源:GB/T28119—2011,3.13,有修改]

4 产品分类

4.1 食品包装用纸板按用途分为液体食品包装用纸板和固体食品包装用纸板。

4.2 液体食品包装用纸板按质量分为优等品和合格品,固体食品包装用纸板按质量分为优等品、一等

品和合格品。固体食品包装用纸板按生产工艺分为涂布型和非涂布型。

5 技术要求

5.1 内在质量

液体食品包装用纸板的内在质量应符合表1规定,固体食品包装用纸板的内在质量应符合表2
规定。

表1 液体食品包装用纸板内在质量要求

指标名称
要求

优等品 合格品

定量a/(g/m2)
190 200 210 215 220
230 250 270 280 290
300 320 330 340 420

定量偏差/% ±3.0 ±4.0

横幅定量差/% ≤2.5 ≤3.5

紧度/(g/cm3) ≥0.65

横幅厚度差/% ≤4.0 ≤4.5

本特生粗糙度(正面)b/(mL/min) ≤300

D65亮度(正面)c/% 76.0~87.0

印刷表面粗糙度(正面)b/μm ≤2.00 ≤2.50

边渗透质量/

(kg/m2)

水d(70℃,10min) ≤1.00 ≤1.20

1%乳酸(23℃,60min) ≤0.80 ≤1.00

30%过氧化氢e(70℃,10min) ≤1.00 ≤1.20

内结合强度/(J/m2) ≥150

耐折度(横向)/次 ≥100
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表1 液体食品包装用纸板内在质量要求 (续)

指标名称
要求

优等品 合格品

挺度(纵向/

横向)

泰 伯 式 挺 度

仪法/
(mN·m)

恒速弯曲法/

mN

190g/m2 ≥4.50/1.50 ≥4.00/1.40

200g/m2 ≥4.90/1.60 ≥4.40/1.45

210g/m2 ≥5.10/1.65 ≥4.60/1.50

215g/m2 ≥5.30/1.70 ≥5.20/1.55

220g/m2 ≥5.40/1.80 ≥4.90/1.60

230g/m2 ≥6.80/2.40 ≥6.10/2.10

250g/m2 ≥8.20/3.00 ≥7.35/2.70

270g/m2 ≥9.00/3.50 ≥8.10/3.15

280g/m2 ≥10.8/4.10 ≥9.70/3.70

290g/m2 ≥11.8/4.30 ≥10.60/3.90

300g/m2 ≥13.2/5.10 ≥11.10/4.60

320g/m2 ≥14.6/5.90 ≥13.10/5.30

330g/m2 ≥16.3/6.20 ≥15.30/6.00

340g/m2 ≥18.1/6.70 ≥17.60/6.50

420g/m2 ≥35.0/12.5 ≥31.60/11.60

190g/m2 ≥90/40 ≥82/36

200g/m2 ≥95/44 ≥86/40

210g/m2 ≥100/48 ≥92/44

215g/m2 ≥108/52 ≥98/47

220g/m2 ≥115/55 ≥105/50

230g/m2 ≥130/60 ≥118/55

250g/m2 ≥165/75 ≥150/68

270g/m2 ≥210/95 ≥192/86

280g/m2 ≥220/100 ≥200/90

290g/m2 ≥250/110 ≥227/100

300g/m2 ≥280/120 ≥255/110

320g/m2 ≥310/145 ≥282/132

330g/m2 ≥330/160 ≥300/145

340g/m2 ≥360/175 ≥327/160

420g/m2 ≥685/245 ≥625/225
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表1 液体食品包装用纸板内在质量要求 (续)

指标名称
要求

优等品 合格品

尘埃度/(个/m2)
(0.3~<1.5)mm2 ≤12

≥1.5mm2 不应有

交货水分/% 7.0±2.0

  a 也可根据订货合同生产其他定量的液体食品包装用纸板,挺度指标可按插入法计算。
b 本特生粗糙度和印刷表面粗糙度中任一指标测定合格即判为合格,仲裁指标为印刷表面粗糙度。不直接在液

体食品包装用纸板上进行印刷的产品,可不考核本特生粗糙度和印刷表面粗糙度。
c 本色产品不考核D65亮度。
d 对于制造液体食品保鲜包装(屋顶包)的液体食品包装用纸板,不用于热灌装的产品不考核水边渗透质量;用

于热灌装的产品水边渗透质量优等品限值为1.50kg/m2,合格品限值为2.50kg/m2。
e 仅经浸泡式过氧化氢杀菌的产品考核过氧化氢边渗透质量。

表2 固体食品包装用纸板内在质量要求

指标名称
要求

优等品 一等品 合格品

定量a/(g/m2)
180 190 200 210 220 230 240
260 280 300 330 350 360 400

定量偏差/% ±3.0 ±4.0 ±5.0

横幅定量差/% ≤2.5 ≤3.5 ≤5.0

紧度/(g/cm3) ≥0.50

D65亮度b/%
涂布型 76.0~93.0

非涂布型 76.0~85.0

平滑度c(正面)/s ≥10

印刷表面粗糙度d(正面)/μm ≤1.80 ≤2.00 ≤2.50

吸水性(正面/反面)/(g/m2) ≤40.0/60.0

耐脂度e ≥5

内结合强度/(J/m2) ≥150 ≥120 ≥100

耐折度(横向)/次 ≥70 ≥50 ≥15
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表2 固体食品包装用纸板内在质量要求 (续)

指标名称
要求

优等品 一等品 合格品

挺度(纵向/横向)/
(mN·m)

180g/m2 ≥4.00/2.00 ≥3.00/1.50 ≥2.60/1.30

190g/m2 ≥4.40/2.20 ≥3.60/1.80 ≥3.20/1.60

200g/m2 ≥5.00/2.50 ≥4.40/2.20 ≥4.00/2.00

210g/m2 ≥5.60/2.80 ≥5.00/2.50 ≥4.60/2.30

220g/m2 ≥6.40/3.20 ≥5.80/2.90 ≥5.40/2.70

230g/m2 ≥7.20/3.60 ≥6.40/3.20 ≥6.00/3.00

240g/m2 ≥8.00/4.00 ≥7.20/3.60 ≥6.80/3.40

260g/m2 ≥11.00/5.50 ≥10.00/5.00 ≥9.00/4.50

280g/m2 ≥14.00/7.00 ≥12.00/6.00 ≥11.00/5.00

300g/m2 ≥16.00/8.00 ≥14.00/7.00 ≥13.00/6.50

330g/m2 ≥23.0/11.5 ≥21.0/10.5 ≥19.0/9.50

350g/m2 ≥25.0/12.5 ≥23.0/11.5 ≥21.0/10.5

360g/m2 ≥27.8/13.9 ≥25.8/12.9 ≥23.8/11.9

400g/m2 ≥32.0/16.0 ≥30.0/15.0 ≥28.0/14.0

尘埃度/(个/m2)

(0.2~1.0)mm2 ≤12 ≤20 ≤40

(>1.0~2.0)mm2 不应有 ≤2 ≤4

>2.0mm2 不应有 不应有 不应有

交货水分/% 7.0±2.0

  a 也可根据订货合同生产其他定量的固体食品包装用纸板,挺度指标可按插入法计算。
b 本色产品不考核D65亮度。
c 仅非涂布型产品考核平滑度。
d 仅涂布型产品考核印刷表面粗糙度,且用于柔版印刷的产品不考核印刷表面粗糙度。
e 仅具有防油性能的产品考核耐脂度。

5.2 尺寸、尺寸偏差和偏斜度

食品包装用纸板为平板纸或卷筒纸,尺寸应符合GB/T147或订货合同的规定,其尺寸偏差应不超

过+3
-1mm,平板纸偏斜度应不超过3mm。

5.3 接头数和色差

5.3.1 每卷纸的接头数不应多于2个,接头要牢固、平整,不应粘连上下层,且接头处应有明显标识。

5.3.2 同批纸色差ΔE*不应超过1.5。

5.4 外观质量

5.4.1 食品包装用纸板纸面应平整,不应有异物。切边应整齐洁净,不应有明显翘曲、条痕、褶子、破
损、斑点、硬质块、毛边、裂口等外观缺陷。

5
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5.4.2 食品包装用纸板纸面应均匀,不应有掉粉、脱皮及在不受外力作用下的分层现象。

6 试验方法

6.1 试样的采取和处理

除另有说明,试样的采取按GB/T450进行,试样的处理和试验的标准大气按GB/T10739进行。

6.2 定量、定量偏差、横幅定量差

按GB/T451.2进行测定。

6.3 紧度、横幅厚度差

按GB/T451.3进行测定。

6.4 本特生粗糙度

按GB/T22363—2008中本特生法进行测定。

6.5 D65亮度

按GB/T7974进行测定。

6.6 印刷表面粗糙度

按GB/T22363—2008中印刷表面法进行测定,采用软垫,压力为1MPa。

6.7 边渗透质量

按GB/T31905进行测定,试验溶液及试验条件见表3。

表3 边渗透质量试验溶液及试验条件

试验溶液 溶液温度 试验时间

水 70℃±2℃ 10min±10s

1%乳酸溶液(质量分数) 23℃±1℃ 60min±2min

30%过氧化氢溶液(质量分数) 70℃±2℃ 10min±10s

6.8 内结合强度

按GB/T26203—2023中方法一进行测定。

6.9 耐折度

按GB/T457—2008中 MIT法测定,初始张力为9.8N。

6.10 挺度

按GB/T22364—2018中泰伯式挺度仪法或恒速弯曲法进行测定。采用恒速弯曲法测试时,弯曲

角度为15.0°,弯曲长度为50mm。仲裁时采用泰伯式挺度仪法。
6
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6.11 尘埃度

按GB/T1541进行测定。本色产品的纤维性杂质不作为尘埃计数。

6.12 交货水分

按GB/T462进行测定。

6.13 平滑度

按GB/T456进行测定。

6.14 吸水性

按GB/T1540进行测定,吸水时间为60s。

6.15 耐脂度

按GB/T22805.2进行测定。

6.16 尺寸、尺寸偏差和偏斜度

按GB/T451.1进行测定。

6.17 色差

按GB/T7975进行测定。

6.18 接头数和外观质量

采用目测检验。

7 检验规则

7.1 检验分类

7.1.1 出厂检验

产品出厂前应按本文件的要求逐批进行检验,符合要求方可出厂。

7.1.2 型式检验

相同原料、相同工艺的同类产品每年应进行不少于一次型式检验,有下列情况之一,也应进行型式

检验:

a) 产品转产时;

b) 产品改变生产工艺或原料时;

c) 停产三个月以上再恢复生产时;

d) 出厂检验与上次型式检验结果有较大差异时。

7.2 检验项目

出厂检验项目为常规检验项目,型式检验项目为除尺寸及尺寸偏差和接头数外的全部技术指标项

目,液体食品包装用纸板具体检验项目见表4,固体食品包装用纸板具体检验项目见表5。
7
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表4 液体食品包装用纸板检验项目

序号 检验项目 出厂检验 型式检验 要求章条号 检验方法章条号

1 定量、定量偏差、横幅定量差 ● ● 5.1 6.2

2 紧度 ● ● 5.1 6.3

3 横幅厚度差 ● ● 5.1 6.3

4 本特生粗糙度 ● ● 5.1 6.4

5 D65亮度 ● ● 5.1 6.5

6 印刷表面粗糙度 ● ● 5.1 6.6

7 边渗透质量 ● ● 5.1 6.7

8 内结合强度 ● ● 5.1 6.8

9 耐折度 ● ● 5.1 6.9

10 挺度 ● ● 5.1 6.10

11 尘埃度 ● ● 5.1 6.11

12 交货水分 ● ● 5.1 6.12

13 尺寸及尺寸偏差 ● — 5.2 6.16

14 偏斜度 ● ● 5.2 6.16

15 接头数 ● — 5.3 6.18

16 色差 ● ● 5.3 6.17

17 外观质量 ● ● 5.4 6.18

  注:“●”表示包含该检验项目,“—”表示不包含该检验项目。

表5 固体食品包装用纸板检验项目

序号 检验项目 出厂检验 型式检验 要求章条号 检验方法章条号

1 定量、定量偏差、横幅定量差 ● ● 5.1 6.2

2 紧度 ● ● 5.1 6.3

3 D65亮度 ● ● 5.1 6.5

4 印刷表面粗糙度 ● ● 5.1 6.6

5 内结合强度 ● ● 5.1 6.8

6 耐折度 ● ● 5.1 6.9

7 挺度 ● ● 5.1 6.10

8 尘埃度 ● ● 5.1 6.11

9 交货水分 ● ● 5.1 6.12

10 平滑度 ● ● 5.1 6.13

11 吸水性 ● ● 5.1 6.14

12 耐脂度 ● ● 5.1 6.15
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表5 固体食品包装用纸板检验项目 (续)

序号 检验项目 出厂检验 型式检验 要求章条号 检验方法章条号

13 尺寸及尺寸偏差 ● — 5.2 6.16

14 偏斜度 ● ● 5.2 6.16

15 接头数 ● — 5.3 6.18

16 色差 ● ● 5.3 6.17

17 外观质量 ● ● 5.4 6.18

  注:“●”表示包含该检验项目,“—”表示不包含该检验项目。

7.3 组批规则和抽样方案

7.3.1 组批规则

以同一规格相同原料、相同工艺连续生产的食品包装用纸板一次交货数量为一批,每批应不超过

500t。

7.3.2 抽样方案

产品交收检验抽样按GB/T2828.1规定进行,样本单位为卷(件)。接收质量限(AQL):边渗透质

量、挺度、耐脂度为4.0;定量、定量偏差、横幅定量差、紧度、横幅厚度差、本特生粗糙度、D65亮度、印刷

表面粗糙度、内结合强度、耐折度、尘埃度、交货水分、平滑度、吸水性、尺寸及尺寸偏差、偏斜度、接头数、
色差、外观质量为6.5。采用正常检查二次抽样方案,检验水平为特殊检验水平S-3,其抽样方案见表6。

表6 抽样方案

批量/(卷或件)

正常检验二次抽样方案 特殊检验水平S-3

样本量
AQL=4.0
Ac  Re

AQL=6.5
Ac  Re

2~50
3 0   1 —  —

2 —  — 0   1

51~150

3 0   1 —  —

5
5(10)

—   —
—   —

0   2
1   2

151~500

8
8(16)

0   2
1   2

—   —
—   —

5
5(10)

—   —
—   —

0   2
1   2

501~3200
8

8(16)
0   2
1   2

0   3
3   4

  注1:Ac———接收数,Re———拒收数。
注2:“—”表示对于该Ac和Re,不使用对应样本量。
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7.4 质量判定

产品内在质量、尺寸及尺寸偏差、偏斜度、接头数、色差和外观质量第一次检验的样品数量应等于该

方案给出的第一样本量。如果第一样本量中发现的不合格品数小于或等于表6中的第一接收数,则判

定批合格;如果第一样本中发现的不合格品数大于或等于表6中的第一拒收数,则判定批不合格。如果

第一样本中发现的不合格品数介于表6中第一接收数与第一拒收数之间,应检验由方案给出样本量的

第二样本并累计在第一样本和第二样本中发现的不合格品数。如果不合格品累计数小于或等于表6中

的第二接收数,则判定批合格;如果不合格品累计数大于或等于表6中的第二拒收数,则判定批不合格。

8 标志、包装、运输、贮存

8.1 食品包装用纸板在每卷纸板贴上合格证,其内容包括产品名称、厂名、厂址、定量、产品类型、等级、
规格、净重、生产日期、保质期、本文件编号和用途。

8.2 食品包装用纸板按GB/T10342规定进行包装,与产品直接接触的包装材料应采用符合食品包装

用的防潮纸或塑料膜等防潮材料。

8.3 食品包装用纸板运输时,应使用有篷且洁净的运输工具,避免挤压、碰撞,避免受到异味的污染。
搬运过程中应注意轻拿轻放,不应抛扔。

8.4 食品包装用纸板应妥善保管,贮存于干燥、无异味的环境中,严防受潮,不应与具有挥发性的化学

制剂、油或其他具有异味的物品接触或共同贮存。
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