《气瓶安全技术规程》（TSG 23-2021）第2号修改单
（征求意见稿）

	规范对应条款号
	原文内容
	修改后内容

	1.6
	（15）GB/T 32566《不锈钢焊接气瓶》；
（17）GB/T 33147《液化二甲醚钢瓶》。
	（15）GB/T 32566.1《不锈钢焊接气瓶 第1部分 试验压力小于或等于6 MPa的气瓶》、GB/T 32566.2《不锈钢焊接气瓶 第2部分 试验压力大于6MPa的气瓶》；

（17）GB 33147《液化二甲醚钢瓶》。

	2.4（4）
	盛装可燃气体的纤维缠绕气瓶内胆采用非金属材料的，应当按照本规程1.5的要求进行技术评审。
	删除该项内容。

	3.9
	
	增加“（6）充装剧毒介质的气瓶，容积不应大于85L。”

注：剧毒介质一般指LC50小于或等于体积浓度200×10-6的毒性物质。

	7.2.1.3（4）
	钢质燃气气瓶瓶阀可以设计成角阀或者直阀结构，并且在气相阀出气口设置自闭装置或者在气体流道上设置过流切断装置。
	燃气气瓶瓶阀可以设计成角阀或者直阀结构，并且在气相阀出气口设置自闭装置或者在气体流道上设置过流切断装置。

	8.4（5）
	充装单位只能充装本单位办理使用登记的气瓶以及使用登记机关同意充装的气瓶，严禁充装未经定期检验合格、非法改装、翻新以及报废的气瓶。
	充装单位只能充装本单位办理使用登记的气瓶以及使用登记机关同意充装的气瓶，严禁充装未经定期检验合格、非法改装、翻新以及报废的气瓶。
注：使用登记机关同意充装的气瓶，一般指临时进口气瓶、出口气瓶、破产充装单位所有气瓶在产权转移期间的情形等。


注：表中条款号均为TSG23-2021《气瓶安全技术规程》(2025年最新版)中对应条款号。

